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Megjegyzések

e A gyartonak kiilon tajékoztatds nélkiil jogaban all megvaltoztatni ezt a Hasznalati
utmutatast

e FEz a kézikdbnyv olyan mértékegységet hasznal, amik értékei konvertzaltak, igy
eléfordulhatnak kisebb eltérések a tomegben és hosszmértékben

o A gyartdé/forgalmazd nem vallalja a feleldsséget a ezen kézikdnyv mas célokra torténd
vagy specialis felhasznalasa esetén.

e A gyartd/forgalmazd nem vallaja a felldsséget ezen kézikonyvben el6forduld hibak rossz
értelmezése, prezentacidja vagy felhasznaldsa miatt.

e FEz a kézikdnyv a gyartd elzetes engedélye nélkiil nem madsolhato, tovabbithatd, vagy
fordithato részben vagy egészben sem..

o A gyarté/forgalmazd nem vallal feleldésséget olyan kovetelésekért amelyek ezen
kézikonyv biztonsagi eldirasainak szandékos vagy vétlen be nem tartasa miatt jelentkezik

e (Garancidlis id6szak ¢és feltételek a szamlan rogzitettek Normal kopasbol vagy nem

rendeltetésszerli hasznalatbol eredd torés vagy szakadds nem a garancia része.
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1.0 Gép haszndloinak jegyzéke
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2.0 Gép azonosito tablaja
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3.0 BIZTONSAG

3.1 Biztonsagi megjegyzés

Figyelmeztetés! | Rendkiviil fontos, hogy minden a gépet kezel6 személy
elpolvassa és megértse a kézikonyvet kiilonos tekintettel a
biztonsagi eléirasokra miel6tt hasznalja a gépet.

3.2 Személyes védoeszkozok

A minimalis véddfelszerelés (PPE) amiket ezen gép kezeldinek viselnie kell:
e Biztonsagi cipdk
e Véddszemiiveg
o Védokesztylik

O®0

Extra védofelszerelés (PPE) is sziikséges lehet a gépben feldolgozott hulladék fajtajatol fiiggden.
Amennyiben kérdése van a feldolgozandd anyagokhoz hasznalandd véddfelszerelésrol,
konzultaljon munkabiztonsagi tanacsadoval.

Laza ruhazat vagy ékszereket ne viseljenek a gép miikodtetése kozben.

3.3 Veszély Zéna

A lenti diagram bemutatja a gép koriili veszélyzonat. A veszélyzonat a bevonalazott rész jelenti.

A gép muikodése kozben csak a gép kezeldjének szabad a veszélyzonaban tartozkodnia. Minden
mas személy a veszélyzonan kiviil kell tartézkodnia. A gép vezérlése és a motor futdsa kozben a
kezelének a vezérlopanel mellett oldalt allva kell tartézkodnia. A gép miikddése vagy a gép
betoltése alatt a kezeld személynek a figyelemmel kell lennie rd és madasokra leselkedd a
veszélyekre.
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Abra 1. Veszélyzona: MacFab Bag Press (Feliilnézet)

FIGYELEM! [ A gép miikodése kozben csak a gép kezelojének szabad a
veszélyzonaban tartozkodnia! Minden mas személynek a
veszélyzonan Kkiviil kell tartéozkodnia. A gép vezérlése és a
motor futasa kozben a kezelonek a vezérlépanel mellett oldalt
allva kell tartézkodnia. A gép miikodése vagy a gép betoltése
alatt a kezel6o személynek figyelemmel kell lennie a ra és
masokra leselkedo veszélyekre!

3.4 Biztonsagi figyelmeztetések

FIGYELEM! | SOHA NE Iéptesse miikodésbe ezt a gépet, ha bizonyitékot lat a
lennti feltételek barmelyikére:
e A gép vezetékeiben vagy a gép vezérlopanelén vagy
elektronikai részeiben észlelt barmilyen sériilés esetén.
A hidraulika csoveken észlelt barmilyen sériilés
Olajfolyas
Laza, sériilt vagy hianyzo alkatrészek, géprészek esetén
Ha a gép nem stabilan all vagy nem egyenletes talajra
lett helyezve
e Ha nem normalis és megfelel6 elektronikai ccsatlakozas
lett kiépitve
Ha barmelyik a fennti problémabdél vagy hasonlé probléma
felmeriil , a gépet azonnal allitsa le és fejezze be az
iizemeltetését. Jeletse a problémat a felettesének.
Amennyiben sziikséges jelezze a hibat az eladonak.
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FIGYELEM! | MIELOTT ELINDITANA A  GEPET, MINDIG
ELLENORIZZE HOGY NINCS MAS SZEMELY, GYEREK,
VAGY ALLAT A ZSAKKAMRABAN!

HA A GEP HASZNALATON KiVUL VAN, ZARJA BE, ES
TARTSA ALLANDOAN ZARVA!

FIGYELEM! | A kovetkezé anyagokat NEM SZABAD a géppel tomériteni:
e Balazott papir vagy kartonpapir
e karton tekercsek , belsé rollnik (e.g.szonyeg belsé
tekercse)
o Uveg
e Acrosolos alu és mas dobozok vagy barmi nyomasra
robbanékony anyag
o Fém
e Fa
e Kemény anyagok (barmilyen tipus)
A fennti anyagokat megpobalni kezelenia géppel a gép
sériiléséhez vezet.

FIGYELEM! [ A tomoritési ciklus elinditasa elott ellendrizze, hogy a gép
egyenletesen betoltott-e! Ellenkez6é esetben a gép karokat
szenvedhet, a préslemez és a munkahenger elmozdulhat. Ez
afajta karosodas nem garancialis korbe esik.

>

FIGYELEM! | Ne nyuljon és ne valtoztasson a helyzetén a biztonsagi
kapcsoloknak vagy a vezérlopanelnek! Ez a gép és a kezelo
személyzet biztonsagat veszélyezteti.

>

FIYGELEM! [ A leheté legnagyobb figyelemmel nyissa és zarja amozgé
alkatrészeket, ajtokat! Lassan ¢és megfontoltan nyissa ki az
ajtot, hogy ne okozzon toréses vagy egyéb sériilést.

>

FIGYELEM! | Figyeljen oda, hogy mekkora sulyt emel meg a hulladékos
zsakok berakasa és a tomoritett hulladék Kkivétele soran!
Hasznaljon megfelel6 eszkozoket erre a célra!

>
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3.5 Vevo felelésségi korei

A MacFab gép beiizemelésekor, miikddtetésekor és karbantartdsakor a vevd a kovetkezd
koriilményekért felelds:

e Biztositsa hogy az elektromos csatlakoztatds megfelel az EN/ISO vagy specialis nemzeti

eldirdsoknak.

e Biztositsa, hogy minden lkezeld személy elolvassa és megértse a Hasznalati utasitést, és
értse a gép biztonsagos lizemeltetésének feltételeit.

e Biztositsa, hogy minden kezel6 személy szamara mindig elérheté a Hasznalati Utasitas és
a Biztonsagi eldirasok vagy azok masolata.

e Biztositsa, hogy a gépbdl a fail konnektorba vezetd elektromos vezeték biztosagosan van
elhelyezve, poziciondlva, nincsen kifeszitve és nem jelent veszélyt barmely kezeldre.

e Biztositsa hogy a gép kozvetleniil hosszabitdé nélkiill a {6 csatlakozéasi pontra van
kapcsolva. (A hosszabité hasznalata megnoveli az aramfelvételt és nagyobb terhelést
jelent a biztositékra. )
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4.0 Gép kezelésének eldirasai

4.1 Felemelés
A gep ugy lett tervezve, hogy targoncaval emeljilk. A targonca villai a kialakitott résekbe kell
beleilleszteni, a gép elejérdl vagy végérol. (lasd Abra 2). Ne probalja meg felemelni a gépet ha
villak nem helyesen lettek behelyezve. Csak megfeleld tanusitvannyal és megfeleld teherbirdssal
rendelkezd targoncat hasznaljon. lasd 4.2 gép tomeg. Targoncat csak kiképzett személy vezethet.

FIGYELEM!
Felborulas veszélyét csokkenti ha a gép munkahengere leengedett

allapotban van és a karma be van zarva.
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Szintbeallitd Targonca villakat
labak ide helyezze

2.Abra Targonca villdkat eldrdl a képen mutatott helyre illessze a biztonsagos emeléshez és
szallitashoz
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Figyelem! | A gép semmilyen mas eszkozzel nem szallithato, mint az itt leirt
eszkozok.
4.2 Tomeg
A gép tomege itt lathato:
Model Tomeg
MacFab Bag Press | 325 Kg

4.3 Szillitas

A 4.1 es pontban leirtak figyelembe vételével kell a gépet felrakni a szallito jarmiire. A magassag
beallitasara szolgéald labakat a minimumra kell allitani szallitas ideje alatt, hogy elkertljiik a gép
borulasat. A gépet NE forditsuk az oldalara szallitas ideje alatt. A szallitaskor a gépet megfeleld

rogzitd szalagokkal kell rogziteni a jarmiihoz. .

5.0 Beluizemelési utasitasok

5.1 Elhelyezési kovetelmények

A kovetkez6 szempontokat kell figyelembe venni, amikor a gép elhelyezésérdl dontenek:

e Tomor egyenletes talaj sziikséges. A talajnak el kell birnia a gép sulyat, valamint a

kozelben dolgozo targonca és személyzet sulyat is.

e A gép mukodtetéséhez megfeleld helyre van sziikség, hogy a betoltés, hulladék kivétel és

a karbantartas is megfelel6 hellyel rendelkezzen.

e Az elektromos csatlakozas (220v/240v) kozelsége a géphez. Ez megfelel6 16A MCB C

Rated .

o A gép koril megfeleld vilagitast kell biztositani a munkahelyekre vonatkozo

egészségligyi €s biztonsagi eldirasoknak megfelelve.
o Megfeleld szell6zés sziikséges a gép elhelyezésehez.

Bar a gép kiils6 munkara 1s alkalmas, erdsen javasolt hopgy belsé vagy minimum fedett helyen

kezeljék a gépet. Ezaltal a gép élettartama is ndvekszik.
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Abra 3.MacFab Bag Press méretei

Javasolt hogy a MacFab Bag Press gépet egy sarokba helyezzék el, egyik oldalon fal, hogy
megdvjuk a targoncak és mas jarmiivek mozgdsa jelentette veszElytol és toréstél.Ha nem

lehetséges, épitsiink koré fém védokeritést tobb oldalra elkeriilve a targoncakkal és mas
jarmuvekkel az iitkozést.
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5.2 Belizemelés

Amikor kivalasztott hely megvan, a gépet 6vatosan mandverezziik be a helyére. figyelve a 4
fejezetben leirtakra. Ahogy helyén van, allitsuk be a labakat aegységes szintre. szintezdvel
mérjik meg a gép egyenletes elhelyezését. Addig moddositsuk, amig a gép teljesen stabil nem lesz
¢s nem mozog. Alapvetden fontos hogy a gép ne mozogjon a labain.

A gép 220v csatlakozot igényel. A gép kiilon csatlakozot és dugaljt iényel, aminek vizallona kell
lennie amennyiben a gép kinnt lett elhelyezve. A vevd felelossége megfeleld elektromos
csatlakozasi lehetdséget biztsitani a gép szamara.

Figyelem! | Az elektronkai beiizemelés csak Kkiképzett személy altal

f végeztetheto el.

5.3 Olajcsonk levaltasa belizemelés el6tt

TSzallitasra a gép olajtartalya un. olajesonkkal van lezarva. Ezt a csonkot a betizemeléskor
megfeleld csavarkupakkal kell helyettesiteni. Amennyiben ez nem torténik meg a gép sériilést
szenvedhet.

Csavarkupak i
olajszintmérével. Csavarkupak berakasa és

rigzitése kezzel.

Clajcsonk Ezt
helyettesiteni kell egy
T csavarkupakkal, Tartsa

meg a csonkot késdbbi
hasznalatra.
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6.0 Normal hasznalat utasitasai

6.1 Javasolt zsakméret
A hasznalni javasolt zsdk a kovetkezé méretekkel bir. Zsdkok az 6n gépforgalmazojanal is

elérhetoek.
Zsakméretek
Szélesség 520mm
Magassag 1000mm
175mm
Vastagsag 75ym (micron)

6.2 Zsak behelyezése a kamraba

A hulladék berakasa el6tt a kamraba egy zsakot kell behelyezni.

Mac-Fab Systems Ltd

1. A napi hasznalat elinditasa el6tt ellendrizze a gépet a napi karbantartési lista szerint. Lasd

7.1 fejezet listajat.

Ellendrizze, hogy a préslap a legfelsd pozicidban van.
Kapcsolja le a gép aramellatasat.
teljesen nyissa ki az eliilsé fedlemezt, majd forgassa ki teljesen a kamrat.
Bélelje ki a kamrabelsot a zsakkal, és rogzitse a rugalmas pokhuzallal.

il

6.3 Az anyag betodltése a gépbe

A gép a zsdk berakdsa utan készen all a hulladék betoltésére A zsdkkamra bezarva a karma
kiforgatva betoltheti az anyagot. Az anyagot biztosan egyenletesen tegye a kamraba. Amikor tele

lett, forgassa vissza a kamrat, rogzitse

a zardkarral, zarja ra a felsd véddlemezt. Ezutan

tomoritheti az anyagot.

Veszély!

Figyeljen oda hogy ovatos lassi mozdulatokkal nyissa és zarja
az ajtot, forgassa ki a kamrat és hasznilja a mozgo
alkatrészeket. Ellenkezo esetben a gép alkatrészei eltorhetnek.

Veszély!

Figyeljen oda, hogy csak megfelel6 tomegii zsakokat emeljen a
zsakkamraba, illetve hogy megfelelo tomegi tomoritett
hulladékot vegyen ki onnan. Hasznalja a megfelel6 eszkozoket a
nehéz sulyok mozgatasahoz.
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6.4 Tomorités

A gép hidraulika hengerének tomdoritdereje haszndlatos az anyag tomoritésére Ahogy az anyagot
Osszepréseltiik, azsakot kioldhatjuk és lekotozeés utan kvehetjiik.

Figyelem! Tomorités alatta zsakkamra nyomas alatt van a gép alja
iranyaba. kezelo személyzetnek oda kell figyelnie erre és
tudatositania kell minden kozelben 1évo személlyel.

A tomorités menete a kovetkezokben foglalhato 0ssze:

I.

2.

Ahogy a karma tele lett rakva. bizonyosodjunk meg hogy a karma jol bezart a helyére, €s
a zard kar stabilan fekszik a helyén. zarjuk ré a fels6 véddlemezt és rogzitsiik azt.

A tomorités ideje alatta kezel6 a vezérlé panel elott-mellett alljon. Minden mas
kezele6 személy a veszélyzonan kiviil alljon. A kezelonek tudataban kell lennie hogy
a zsakkamra enyhén mozdul a tomorités alatt. A tomorités elkezdéséhez nyomja meg
a Z06ld gombot, és mozditsa el a “Tomorités* kart az alsd pozicioba. A gép elkezdi a
tomoritést €s lemegy az also pontba ahol a gép leall.. (A préslapot ebben a poziciban
hagyhatjuk a kovetkezd betoltésig)

A préslap visszaallitasahoz a felsd pozicioba, ujra nyomja meg a Zold start gombot, majd
uzza fel fels6 pozicioba a kart. Amint a préslemez felért a felsé pozicioba a gép leall. A
gép barmikor leallithatd, ha megnyomjuk a piros STOP gombot a vezérldpulton.

Ahoz hogy még tobb anyagot adjunk a gépbe, nyissuk ki a fels¢ véddlemezt, és
forgassuk ki a kamrat. Rakjuk bele az anyagot €s ismételjiik meg a tomorités folyamatat.
Ismételjiik a folyamatot addig amig a tomoritett anyag a kamra %4-ig nem ér, majd a zsak
tetejét kihajtva zarjuk le a zsakot.

A zsék lezarasa utan a zsdkkamra elso ajtaja kinyithato és a tomoritett zsak kiveheto.

Hasznos | [Javasoljuk, hogy az anyagot ahogy a géphez érkezik régton
tipp tomoritsilk, és ne varjuk meg mig nagy mennyiségli anyag

- gyiilemlik fel a nap végén.
Javasolt hogy a tomoritési ciklus végén a préslemezt hagyjuk az
anyagon pihenni, ezaltal nagyobb tOmoritési hatdsfokot tudunk
elérni..

6.5 Tomoritett anyag mennyisége

A tomoritett anyag mennyiségét a kezeld hatdrozza meg, de javasolt hogy a karma %:-nél ne
toltslik tovabb a kamrat. Ha ezt a magassagot elértiik ne tomoritsiink bele tobb anyagot.

6.6 Befejezés, lekotozés és zsak kivétel

A kovetkezd folyamat bemutatja a tomorités befejezését:

1.

i

Emelje fel e préslemezt a felsé pozicidba a korabban(6.4) leirt médon

A gép motor lekapcsolt dllapotdban nyissa ki a felsd lemezt és forgassa eldre a kamrat.
Engedje ki a zsakot a gumigyliriibdl és hajtsa €s kotozze 0sze a zsakot. .

A zsék lekotozve a karma ajtokar felemlve az ajté kinyithat6 és a zsak kivehetd
Ahogy kivette a zsakot, a kamra visszacsukhatd és 0j zsak helyezhet6 bele.
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7.0 Karbantartasi utasitasok

Figyelem! | A gépet ki kell kapcsolni és Kkihuzni a csatlakozobdl
mielétt barmilyen Kkarbantartast vagy beallitast
végziink.!

FIGYELEM! | Elektromos munkalatokat csak képzett és felhatalmazott szerelo
vagy mérnok végezhet!

7.1 Napi karbantartasi feladatok

A kezelo feladata a végrehajtasa. Mielott elkezdi a gép hasznalatat a kovetkezo feladatokat
hajtsa végre.

1. Altalanos feliilvizsgalat: Nézze 4t a gépet tulsagos kopas és torést keresve. jarja koriil a
gépet minden oldalrol nézze meg a kamrat kiviil és beliil.. Ha taldl olyan részt ami
tulsagosan elhasznalt, laza vagy sériilt, ne helyezze miikddésbe a gépet. dramtalanitsa a
gépet ¢s jelezze az illetékes személyeknek. Ha sziikséges, jelezze a gép szerviztechnikusa
felé vagy a fogalmazo felé.

2. Olaj folyas vizsgalata: Amennyiben olajfolyast fedez fel az altaldnos vizsgalat soran, ne
helyezze haszndlatba a gépet. aramtalanitsa a gépet Unplug the machine and report the
leak to your supervisor and maintenance manages jelezze az illetékes személyzetnek.
Keresse meg az olajfolyas eredetét. Ha a folyas a hidraulika csovek illesztésénél talalhato,
rogzitse az illesztést, Ha sériilt hidraulika alkatrészbdl jon, jelezze a szerviztechnikusnak
tovabbi munkdk elvégzésére.

3. Gép tisztan tartasa: A gép inditasa el6tt tisztitsa meg azt mindenféle hulladéktol.
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7.2 Havi karbantartasi feladatok
Karbantart6 technikusok feladata: A kovetkezd feladatokat kell elvégezni a karbantartoknak
havonta:

1. Olajszint ellendrzés. HA az olajszint alacsonyabb, mint kozepes, toltse fel minimum
eddig a szintig.

2. Ellendrizze a megfeleld szerszamokkal, hogy a préslemez és munkahenger kdotései
megfeleldek e.

3. Ellendrizze hogy a fels6 véddlemez érintkezése a biztonsagi kapcsoloval megfeleld-e. Ha
szlikséges igazitsa be ezeket.

4. IVizsgalja meg az elektromos vezetékeket és  ahidraulika csoveket sériilések ¢és
elhasznalodés utan kutatva. Ha sziikséges cserélje eredeti gyari alkatrészekkel.

5. A higiénikus kérnyezetért mossa ki a zsakkamrat.

7.3 Eves karbantartasi feladatok

Javasolt hogy a gép eladoja lves teljes karbantartast végezzen a gépen. Ez magaba foglalja az
alkatrészek atvizsgalasat és sziikség szerinti cseréjét valamint az olajcserét.

7.4 Hibamegoldas

Hibajelenség OK
A gép nem milkddik( motor nem indul, 1. A gép nincs csatlakoztatva az
amikor bekapcsoljuk) elektromos haldzatra.
2. A csatlakozas biztositéka kiégett.
3. Az épiilet biztsitéka lekapcsolt.
A gép csak lassu présfej mozgéssal 1. Alacsony olajszint.
megy ¢és nincs megfeleld préserd. 2. Eldugult a hidraulika, szilirObetét

csere

Folyik a rendszerb6l az olaj.

Az anyag nem egyenletesen lett
betdltve.

(98]

[

A tomoritett anyag nem egyenletes.

Page 18 of 26



MacFab Bag Press Operator Instructions Mac-Fab Systems Ltd

8.0 Zajkibocsatas
Model Levegében meért
zajterhelés
MacFab Bag Press 74 dB

A zajkibocsatas tobb egyenértékii gép tesztelésén alapszik. A mérés a géptdl 1 m tavolsagban
minden oldalrdl tortét és a maximum érték lett feljegyezve fennt.

9.0 Leselejtezés utan

A MacFab Bag Press elsddlegesen acélbol késziilt. Mas sztenderd anyagokat, alkatrészeket,
amiket felhasznaltunk a gép gyartdsanal: réz, huzal, elektromos kapcsolok, gumi, PE nejlon, és
hidraulika olaj.

Amikor a gép leselejtezésre keriil, a kovetkezd eldirasok szerint kell eljarni a tiszta és
biztonsagos kornyezet megdrzése érdekében:

I.

2.
3,
4,

Engedje le a gép hidraulika olajat és gylijtse egy erre a célra hasznalt konténerbe és adja a
megfeleld gylijtd helyre.

Szedje szét a gépet és valogassa anyagtipus szerint.

Acél alkatrészek értéket jelentenck vagy leadhatja helyi MEH telepre.

Minden rézhuzal, elektromos kapcsolok, gumi, PE nejlon, és hidraulika olaj a helyi
begylijto telepre kell vinni
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10.0 Technikai Informaciok

10.1 Alkatrészlista MacFab Bag Press
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@
Parts List
Item Part Number Quantity Description

BALOO71 1 Hydraulic Ram
035.001.1014 Cover

HYD0205 HYD Pumpunit
035.002.0000 Bin
035.007.0000 Front Cover
035.008.0000 Bin Closer

035.001.1016

Compaction Plate

999.999.1003

Nylon Inserts for bin and front cover

999.999.1005

Nylon insert for cover

999.999.1007

Bottom Flange of support shaft

3|3|3[3|a|=|a[n]2|a|o|e|~|o|o|~]w|m|~

EEN G O] B\ O] IR U\ (EEY) R\ ULy QUEN) JES\) QUSN UL Y QUEN NOv) RS\ QUEY QEEN PELY) U\ QUEN

BAL0333 Start/Stop Panel
HYDO0357 Lever Valve
035.001.1013 Pumpunit housing door
BALO0333 Limit Switch
999.999.1006 Top Flange of support shaft
035.006.0000 Back Cover
999.999.1008 Support Shaft
BALO471 Spring
GEN188 Swivel Caster
20 GENO0187 Standard Caster
21 035.009.0000 Levelling Feet
22 035.001.1015 Start Stop Box Bracket
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10.2 Technikai paraméterek

MacFab Bag
Press
Gép dimenziok
Magassag 1861mm
Szélesség 1195mm
Mélység 650mm
Tomeg 325kg

Halozati csatlakozas

220-230 V Single Phase

Motor 1.5 Kw Motor
Préseré Max 1.5 Tonnes
Zajterhelés 74 (B)A
ZSakkamra méret

Magassag 795mm
Atmérd 500mm
Tomoritett anyag mérete

Tomeg 20 kg kb. (anyagfligg6)
Ciclus id6 15 masodperc

Hidraulika olaj

9 liter Mobil DTE 24 vagy
egyezb

Mac-Fab Systems Ltd
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10.3 Méretdiagramm

ALL DIMENSIONS IN MM
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iagramm

asi

ra

10.4 Kapcsol

A

I 2 _ 3 1 5 &
s S E
1
A J E A
134
L -z | |
|
-0/ ﬁ
] ok Ty 3
li
o
In. ..A .nm _“..m
08 )=y mmmmmmmmm oo 4
—_ — | =
P R _u3|_|._a _.“ﬂnuﬁuu.,
CONTAZTOR .
START 7| TROMT
g PUSHELTON COVER
0/L 47w L LIMIT
~ ) e
- ovrLoas S IEEE
} il T o A
s Al 0.4 a2
=]
s §
-
D ]
Ny
=i IUIM ||||||||
6 .
- |
u i 4
I
e Ry I o Lo--1
7 5 R e
[ M Szl @ Ze 50
- L " -
WA MA N COM AL O IMER
-1 18
uoTeR __.m“ua\,_ul.r D5 16T
1.5 Hw n;-.n.uL_.kr m
FEE
21=1 23
CABLE CCLOURS DA™= |DRAWNG NO: e mo_u%__ﬂ_._aw,.,m,au
L1 - DROWN 230V - — ZROWN 1£.04.2008 xS m_)@ Preeas %.m, g
Tz - BLack 250% N~ dELUk - o X —y RN %.m.e.,.,._n»ml .
SCALE |DRAWNG BY  |R7VSON %\
13 = oRFY CONTROI = BIACK AL I EABLILI. SR o.k
" . o . L * C (2 . t e
N _ ELur N LS | Wichas Gain'e-d o ecircal Power/Contral Schemetid™
h 1 I 2 _ 3 [ 4 [ = [ & [ z [ 8 Y |

Page 24 of 26




Mac-Fab Systems Ltd

MacFab Bag Press Operator Instructions

10.5 Hidraulika

DIMENSIONS IN =

Hydrcuwlilc Cylinder 7

707300700 Stroke

Valve Manafald ——

, Pump
\\..\ Displacment SBrc/rewv
Fill M L~
i oz zel ~—— \\\\ - Moton
Te— e A~ 1L.5Kw Single—phnse
. | - e 220v- 240v 501z
_ Ll _._u:r — s P Mox curreznt drown 104
.m._l Cﬂ ull requirec T [ E{ J_ 1400KPM, Clock-wise rototion (viewed Form fon end cF motor)
Ol Specifica liom DIN 31524 _, —
l.1l.....llL|I..1I|\
Draoin Plag —
_ TATC 1L & cmcT 2009
JZSCRIPTION 14704708 | Hyo-oulic Schemotic Diagram & Prec M_m_a?ﬂa%h.ﬂmﬁm@
PRIIDUC | PRI + SCALE © |DRC BY: DRC. ML WDD ress B b
i N.T.S C Olagan FAPOIES it waiTeh (8o
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11.0 EC Megfelelésségi tanusitvany

EEC GEP Direktiva 89/37EC, Annex II A -ban leirtaknak megfelelen a gyarto :

Mac-Fab Systems Ltd.

székhely: Carrickmacross, Co. Monaghan, Ireland

kijelentjiik, hogy a gép

Tipus: Mac-Fab
Modell: MacFab Bag Press

Evjarat:2009
A kovetkezé harmonizat és nemzeti Europai Uniés standardok felhasznalasaval
gyartottuk:

EN 1050 Gépbiztonsag: Kockazatértékelési elvek

EN 12100-1 Gépbiztonsag. ALapveto terminologusok és modszertan

EN 12100-2 Gépbiztonsag: Technikai elvek

EN 60204-1 Gépbiztonsag: Gépek elektronikai felszerelése Alaveto
kévetlemeények

EN 953 Altalénos kévetelmények a fix és mozgé véddburkolatok és
elemek tervezésere és gyartasara

EN 954 Gép biztonsdg: Vezérlés biztonsdgi elemei  Altaldnos

tervezesi elvek.
és megfelel a :
98/37/EC Gépdirektiva.

73/23/EEC Alacsony fesziiltség direktiva.
89/336/EEC EMC irektiva.

Alairo: : Mac-Fab Systems Ltd, Carrickmacross, Co. Monaghan, Ireland.

/1 oy e

On the .%F......day of ¥INCT . ﬁ..l{i’t F .
“¥ I b / .
Signature: ... ‘-"-"IE*"*L Mg }_QLL”S'"\;

Név: ... Eugene Mc Mahon...........cccceceeeen.

Pozicio: ...h..Managing Director..........
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