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1. Rendeltetésszerl hasznalat

A széban forgd gép egy hulladékprés, amely kizarélag ujrahasznosithaté anyagok és hulladékok
tomoritésére készlilt, és ezért csak erre a felhasznalasi célra hasznalhaté. Mas vagy ettél eltéré
alkalmazas nem rendeltetésszeri hasznalatnak minésul. Az emiatt bekdvetkez6 karokért a BERGMANN
cég nem vallal semmilyen felelésséget.

A rendeltetésszeri hasznalat korébe tartozik még

. az Uzemeltetési utmutatd 6sszes Utmutatasanak betartasa,
* azellenbrzési és karbantartasi munkak betartasa és
* agephez valé minden hozzaépités és a gép atépitésének tilalma.

A gép biztonsagos kezelésének és zavarmentes mikodésének legfontosabb feltétele az alapvetd biztonsagi
utasitasok és a biztonsagi eléirasok ismerete.
Ez a kezelési utmutato tartalmazza a legfontosabb tudnivalokat a gép biztonsagos mikodtetéséhez.

Az lizemeltetési Utmutato a
a kezel6személyzet szamara késziilt
és gondosan meg kell 6rizni.

A részletes és teljes
lizemeltetési utmutatot figyelembe kell venni.

A folyamatos tovabbfejlesztés kdvetkeztében eltérések lehetségesek a miiszaki adatoknal, az abraknal
és a méreteknél.

A pétalkatrészek megrendelésekor feltétlendl adja meg a gyartasi szamot, a poétalkatrészlista oldalszamat
és az adott alkatrész nevét a poziciészammal.

Tipustabla:
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2. Bevezetés

2.1 Agép attekintése

Tomoritéegyseég
(f6 és kupfogaskerék-hajtom)

Betolté csuszda — jobb/
bal (opcionalis)

Kapcsoldszekrény
Kezelbbillentylizet

Tipustabla

Hidraulikus

kitolo T

Préstér ajtoi

Biztonsagi kapcsold

Valamennyi abra, rajz stb.
standard kiviteleken alapul
és eltérhet.
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2. Bevezetés

2.2 Mduidkodési leiras

A ,BERGMANN — Gépek a hulladékgazdalkodas szamara” elnevezési cég évek ota foglalkozik intenziven
és sikeresen a szemét- és hulladékartalmatlanité rendszerek el6allitasaval.

A tdmor valasz a szemét- és hulladéktomoritéssel kapcsolatos kihivasra a BERGMANN PACK-STATION
PS 1400-E 189 LOGISTIC berendezés.

Egy er8s, robusztus és helytakarékos modon kialakitott, teljesen acélbdl készilt szerkezetrél van szé,
amely megbizhatéan és gazdasagosan lett kialakitva tartésan nehéz igénybevételre. A tdmoritést egy
higiénikus és strapabird PE-zsakba végzi, amely kb. 1400 literes balavolumen kialakitasat teszi lehetévé.

A mindent felilmuléan csekély, minddssze kb. 1,70 x 1,20 méteres helyigényével a gép barmilyen tetszé-
leges helyen felallithato, ahol elektromos csatlakozas all rendelkezésre.

Maga a tomorités egy valtakozoé iranyban, balra-jobbra forgé hengerrel torténik, amely az anyagot folya-
matosan nyomas alatt tartja, és igy az anyag strukturaja a hengeren lévé fogak miatt megtorik, és a forgd
mozgasok folyamatossaganak kdszonhetéen rendkiviili mértékben tomoritédik.

A nagy térfogatu toltéanyag kisebbitése, szétvagasa, szétszakitasa vagy 6sszegylirése megsziinhet,
mert a PACK-STATION a berakas utan mindent azonnal rétegenként alapvetéen laposra hengerel. Még a
kemény kartoncsomagolasokat is gond nélkll apritja.

A berendezés kords-koril zart. Ez megakadalyozza a berakott hulladék kifuvasat,
csokkenti a zajterhelést és megszlnteti a csunya hulladéksarkok kialakulasat.

A PACK-STATION kezelése egyszer(, attekinthet® és biztonsagos.

Optikai és/vagy akusztikus jelzés jelzi, ha egy PE-zsak megtelt.

A klldonb6z6 anyagok nagyfoku tomoritése a gépek abszolut gyors amortizaciojat teszi lehetéve.
Ahulladékdarabolas mértékétdl figgbéen akar 6: 1 aranyu térfogatcsdkkentés jelentés mértékben csokkenti
az Uzemen bellli szallitasi koltségeket és megtakaritasokat eredményez az artalmatlanitast végzé cég
altal torténd elszallitas esetében is.

A BERGMANN gépei folyamatosan igazodnak a mlszaki és altalanos biztonsagi eléirasokhoz. Ezért az

Uzemeltetési Utmutatdohoz képest kisebb eltérések
jelentkezhetnek. Minden adat elméleti szamitasokon/értékeken alapul.
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3. Alapvetd

3.1 Jelolések és

A kezelési utmutatéban
fordulnak elo:

A
®
7

®

A\

A

B

@

—_
D—
il

F

biztonsagi utmutatasok

utmutatasok magyarazata

és a gépen a veszeélyekkel kapcsolatban a kdvetkezd jelzések

Ez a szimbélum emberi életet és egészséget kozvetleniil fenyegetd
veszélyt jelent.

Ha ezt az utasitast nem veszi figyelembe, a kdvetkezménye sulyos
egeészségkarosodas vagy akar életveszélyes sértlés is lehet.

Ez a szimbélum lehetséges veszélyes helyzetet jelent.

Ennek a figyelmeztetésnek a figyelmen kivil hagyasa kdnnyebb sé-
ruléssel jarhat, illetve anyagi karokat okozhat.

Ez a szimbélum fontos tényallasokat jelez.

Ez a szimbolum veszélyes elektromos fesziiltségre figyelmeztet.

Ez a szimbdélum arra utal, hogy a préstérbe valé bemaszas tilos.

Ez a szimbdélum arra utal, hogy a kezel6személyzetnek a kezelési
utmutatoét el kell olvasnia és meg kell értenie.

Ez a szimbélum arra utal, hogy karbantartasi és javitasi munkak
esetén a gépet az elektromos halézatrél le kell valasztani és a
visszakapcsolas elleni biztositani kell.

Ez a szimbdélum arra utal, hogy a kapcsolészekrényt csak akkor
lehet kinyitni, ha el6z6leg a csatlakozédugaszt kihuztak.
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

3.2 Alapvetd biztonsagi szabalyok

A gép biztonsaga és rendelkezésre allasa ezeknek az elbéirasoknak a betartasa-
tol figg.

A legfontosabb kévetelmények megtalalhaték az adott gépen taladlhaté
matricakon is.

3.2.1 Szervezeési intézkedések

*

A gépen csak képzett és betanitott személyzet dolgozhat. A kezel6személyzetnek a kezelési utmutatét
el kell olvasnia és meg kell értenie.

A kezelési utmutatonak mindig a gépnél vagy a hasznalat helyén kell lennie.

A kezel6személyzetnek viselnie kell a szlikséges védéfelszerelést, pl. biztonsagi labbelit és véds-
kesztylt. Ezeket a felszereléseket az Uzemeltetének kell biztositania.

A gép veszélytelen Uzemeltetése csak megfeleld vilagitas esetén lehetséges. Ez az Uzemeltetd fele-
I6sségi korébe tartozik.

A kezelési utmutaté kiegészitéseként be kell tartani a balesetmegel&zésre és a kérnyezetvédelemre
vonatkozo6 altalanos érvényd, valamint helyi szabalyokat.

A BERGMANN cég irasos engedélye nélkiul nem szabad szerkezeti médositasokat, valamint hozza-
vagy atépitéseket végezni a gépen. Ez érvényes a gép tartéelemein végzett hegesztési munkakra is.
Ha a gépet mas gépekkel (pl. szallitészalagokkal stb.) kombinaljak, akkor az Gzemeltetének kilén
kockazatértékelést kell készitenie.

Ahidraulikarendszerben [évd nyomast csak a BERGMANN cég feljogositott szakembere valtoztathatja
meg.

Lepecsételt, ill. leplombalt részegységeken nem szabad modositdsokat végezni. Ez kildndsen a
hidraulikus szelepekre érvényes.

Mikddés kézben minden zajvédé berendezésnek (aggregatajténak, aggregat-takaréfedélnek stb.)
zarva kell lennie.

A felhaszndlt anyagokat szakszeriien kell kezelni és artalmatlanitani.

A mérgez6, robbanasveszélyes és vegyi anyagokat nem szabad 6sszepréselni és a helyi
torvények szerint kell artalmatlanitani.

Orvosi, bioldgiai, ill. szerves hulladékok (pl. vagéhidi hulladékok stb.) esetén az Uzemeltetének ki-
I6nleges véddfelszereléseket (pl. véddruhazatot, védészemiveget, kesztylit stb.) kell biztositania a
kezeld szamara. Ennél az alkalmazasnal a gépet fedéllel és burkolatokkal kell felszerelni, amelyeknek
a préselés el6tt zarva kell lennidk.

Csak olyan anyagokat szabad betélteni, amelyek préselheték is. Acél tartok, fapalldk stb. karosithatjak
az ajtot.

Tovabba nem szabad préselni kisebb kemény darabokat (csavarokat, Uveget stb.), valamint kikeménye-
dett anyagokat, amelyekre a hulladékkezelésre vonatkozo torvény szerint kiilonleges artalmatlanitasi
el6irdsok érvényesek.

Az aramellatas biztositasara legaldbb 1,5 mm? keresztmetszetli HO7 RN-F gumitdmld vezetéket kell
hasznalni.

Ahelyszinen egy univerzalis hibaaram-védékapcsold, RCCB (maradékaram-megszakitd) hasznalata
feltétlendl

ajanlott.

Talnyomasos tartalyok, pl. hajlakkszéro flakonok, széréflakonok stb. témoritése tilos. Robbanasve-
szély!

.02



. ’

3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

3.2.2 Biztonsagi es védbberendezesek

A préstérbe bemaszni tilos.

A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy senki sem tartézkodik a présterében.

A biztonsagi berendezéseket nem szabad eltavolitani vagy megvaltoztatni, és azoknak mindig ma-
kodbéképeseknek kell lennilk.

Mikddési zavarok esetén a gépet azonnal allitsa le,

majd az izemzavarokat megfelel6 ismeretekkel rendelkezé szakemberrel harittassa

A nem kifogastalan allapotu gépelemeket azonnal ki kell cserélni.

A rampakra valo felallitas és emelvények nekitamasztasa csak a biztonsagi tavolsagok figyelembe-
vételével megengedett (lasd a ,Biztonsagi tavolsagok” c. 3.3 pontot).

Minden fogantyut, 1épcs6t, korlatot, emelvényt, allvanyt és létrat szennyez6déstél, hotdl és jéegtél
mentesen kell tartani.

A gépen lév6 6sszes biztonsagi utmutatast és veszélyre figyelmeztetd jeldlést tartsa olvashaté alla-
potban, szikség esetén cserélje ki.

A gép lzemeltetése szabadon hozzaférhetd helyeken, pl. piactereken stb. csak az izemelteté fel-
ugyelete mellett torténhet. Ha a gép felligyelet nélkil marad, a fékapcsolét figgblakattal biztositani
kell.

3.2.3 Biztonsagi berendezések

A kovetkez6 biztonsagi berendezések elbirdsszerl mikoédését minden egyes munkakezdés eldtt
ellendrizni kell.

Foékapcsolo Ha a fékapcsold OFF (KI) allasban talalhato, akkor a gép minden
polusa le van kapcsolva. A gépet nem lehet bekapcsolni. (Lasd a
6.6 fejezetet.)

A vészleallit6 gombok Ha a vészleallitd gombok valamelyikét megnyomija, a gép kikapcsol.
(Lasd az 5.1 fejezetet.)

3.2.4 Elektromos energia miatti veszélyek

Az aramellaté rendszeren munkdakat csak villamossagi szakember végezhet.

A gép elektromos felszerelését rendszeresen ellendrizni kell. Azonnal meg kell sziintetni a hianyos-
sagokat, példaul a laza csatlakozasokat, illetve a megporkdl6dott vezetékeket.

Az elektromos felszerelés meghibasodasanak észlelése esetén a gép tovabbi Gizemeltetése tilos.
Ez mindaddig érvényes, amig felhatalmazott szakember meg nem erésiti, hogy minden hianyossag
megszuntetésére sor kerdlt.

Az elektromos vezérlésben keletkez6 tuizeket CO2-oltdkésziilékkel kell eloltani.

Ismertesse a tlzoltokészullékek helyét és kezelését. Vegye figyelembe a tlizjelzési és tlizoltasi lehe-
téségeket.

A kapcsoldszekrényt mindig zart allapotban kell tartani. A hozzaférés csak arra jogosult személyek
szamara megengedett.

A dugaszolhat6 csatlakozasokat fesziltségmentes allapotban kell meglazitani, illetve bedugni.
Haldzati csatlakozas esetén figyelembe kell venni a helyi aramszolgaltato elirasait.

A motorvédé kapcsold beallitdsa nem valtoztathaté meg.
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

Az elektromos géprészeken kialakulé porlerak6dasok veszélyes robbanasokhoz vezethetnek. Ezért
ezeket a lerakédasokat rendszeresen el kell tavolitani.

Széls6séges hémérséklet-kiildnbségek esetén (klldndsen télen) nem zarhato ki teljesen a
kondenzviz-képz8&dés lehetésége a billentylizethazakban és a kapcsolédobozokban. Egy esetle-
gesen bekdvetkez6 meghibasodas esetén a haldzati csatlakozot ki kell huzni, a billentylizethaz és
a vezérlészekrényt szakképzett szakemberrel ellenérizni kell, és sziikség esetén a kondenzvizet el
kell tavolitani.

3.2.5 Hidraulikus energia miatti veszélyek

*

Ahidraulikus berendezéseken csak a hidraulika tertiletén specialis ismeretekkel és tapasztalatokkal
rendelkezd személyek dolgozhatnak.

Ahidraulikus felszerelést rendszeresen ellenérizni kell. Azonnal meg kell sziintetni a hianyossagokat,
mint példaul surlédasi pontokat a tomlékon, ill. a szivargasokat a csavarkétéseknél.

A kinyitni kivant rendszerszakaszokat és nyomas alatt allé vezetékeket a javitds megkezdése elbtt
nyomasmentesiteni kell (Iasd a 3.2.6 pontot). Nagy nyomassal kiaramlo6 folyadékok behatolhatnak
a bdr ala, ill. sulyos séruléseket okozhatnak.

3.2.6 Karbantartas és allagmegoévas

*

A kezelési utmutaté nem tartalmaz utmutatast atfogd helyreallitasi munkalatok végrehajtasahoz.
Ezeket a munkakat csak szakképzett személyek végezhetik.

Az el@irt karbantartasi és ellen6rzési munkakat hataridére el kell végezni (lasd a ,Karbantartas és
apolas” c. 12. fejezetet).

Karbantartasi és javitasi munkakat csak megfelel§ ismeretekkel rendelkezé szakember végezhet.
Ehhez a gépet le kell valasztani az elektromos haldzatrdl, és biztositani kell a visszakapcsolas ellen.
Az allagmegdvashoz sziikséges terlletet, amennyiben sziikséges, messzemenden biztositsa.
Adott esetben hasznaljon egy tanusitvannyal rendelkezé és az adott célnak megfeleld létrat vagy
munkaallvanyt. Ezeket a segédeszkdzoket az Uzemeltetdnek kell biztositania.

A nagyobb géprészeket csere esetén gondosan régziteni és

biztositani kell.

A hidraulika tdml&vezetékeit legalabb 6 évente ki kell cserélni, akkor is, ha nem ismerhetdk fel a
biztonsag szempontjabdl relevans hianyossagok/sérilések.

Az olajok, zsirok és mas vegyi anyagok kezelése kdzben tartsa be a termékre érvényes biztonsagi
elGirasokat.

Csere esetén csak eredeti potalkatrészek hasznalhatok.

Akarbantartasi munkalatok befejezése utan ellendrizze az sszes biztonsagi berendezés mikodését.

3.2.7 Utmutatasok vészhelyzet esetére

* * * *

Vészhelyzetben alapvetéen a vészleallit6 nyomdégombot kell megnyomni.

Az elektromos vezérlésben keletkezd tlizeket CO2-oltokeészilékkel kell eloltani.

Egd olajat CO2-oltéval vagy poroltéval kell eloltani.

Ismertesse a tlizoltokészlilékek helyét és kezelését. Vegye figyelembe a tlizjelzési és tlizoltasi lehe-
téségeket.
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4. Uzembe helyezés

zerelesi pozicid

Az Gizembe helyezést szallitaskor a BERGMANN cég meghatalmazott
szakembere végzi.

Az els6 Gzembe helyezésnél, valamint a felallitasi
hely késébbi megvaltoztatasakor vegye figyelembe a
kovetkezd utmutatasokat:

1)

2)

Vigye a PACK-STATION-t szilard, sik talajra.
Erre 2 lehetdség van.

1. valtozat:

A szallitas emelbvillas kocsival torténik. Tolja az
emel6kocsit oldalrél vagy

hatulrdl Gtkdzésig

a PACK-STATION ala.

Koézben ligyeljen arra, hogy a villak
hasznos hossza legalabb 1200
mm legyen.

2. valtozat:

A szallitas villastargoncaval torténik, amelynek
villait mélyen a megfeleléen elékészitett zsebekbe
kell bevezetni.

Ezek a zsebek a PACK-STATION hats6 oldalanal
és oldalt alul talalhatok.

Uzembe helyezése elétt a benyuil-
asgatlét fel kell szerelni.

A benyulasgatlo felszerelésekor az alabbi
maodon jarjon el:
- A széllitashoz a benyulasgatlo

a gép belsejében

van rogzitve.

Lazitsa meg a csavarokat
(1. kép, szallitasi pozicid).

- Rogzitse a lemezt a gépre
(2. kép, szerelési pozicio).
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4,02

4. Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy

a halozati feszultség megegyezik-e a készi
lék fesziltségével.

Ehhez az adatok a kapcsoldszekrényen
egy specialis matrican, valamint a gépre
szerelt tipustablan talalhatok.

71 8ERMay,
O 415V AC3

O 230V AC/400V ,
AC3 Pl. 400 V esetén
O 380 VAC3

@ 400VAC3

Ha a fesziltségértékek megegyeznek, akkor a
PACK-STATION csatlakoztathat6é az elektromos
halézathoz.

4) Gy6z6djon meg arrol, hogy az ajték megfeleléen
be vannak csukva.

Sziikség esetén csukja be megfeleléen az ajtokat.

5) Kapcsolja be a fékapcsolot.

Ez a gép hatoldalan
talalhato.



4. Uzembe helyezés

6) Oldja ki a VESZ-KI kapcsolét ugy,
hogy jobbra forgatja azt.

Uzemzavarok és veszély
esetén azonnal kapcsolja ki
a gépet a VESZ-KI kapcsolé
lenyomasaval.

7)  Néhany geép kiegeszité
VESZ-KI kapcsolodval van felszerelve.
Ezt is ki kell oldani.

8) Akék RESET gomb vilagitasa
jelzi a vezérlés visszaallitasara vonatkozo
kérést.

Nyomja meg a RESET gombot.
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5. Kezelés

5.1 Az lUzemkész allapot létrehozasa

1) Gy6z6djon meg arrol, hogy az ajték megfeleléen
be vannak csukva.

Sziikség esetén csukja be megfeleléen az ajtokat.

2) Kapcsolja be a fékapcsolot.

Ez a gép hatoldalan talalhato.

3) Oldja ki a VESZ-KI kapcsolét gy,
hogy jobbra forgatja azt.

Uzemzavarok és veszély

esetén azonnal kapcsolja ki
a gépet a VESZ-KI kapcsolé
lenyomasaval.

4) A RESET gomb vilagitasa
jelzi a vezérlés visszaallitasara vonatkozo kérést.

Nyomja meg a RESET gombot.
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5. Kezelés

5.2 A milanyag zsak behelyezése

5.02

3) Haaz On gépe rendelkezik egy masodik
VESZ-KI kapcsoléval is, akkor azt is ki kell
oldani.

1) Az AUF (FEL) nyomégomb mukddtetésével
jarassa a tomoritéegységet teljesen felsé
allasba.

2) Nyissa ki a PACK-STATION ajtdit.



5. Kezelés

3) Vegye ki az aluminium gy(r(t, amely az ajté
fels6 végén egy vajatban talalhaté.

4) Toljon be kdzépre Utkdzésig egy fa
raklapot a gépbe.

5) Belllrél dugja at a PE-zsakot az alumini-
um gydrin, majd a zsak minden oldalat
huzza at kifelé hajtva (kb. alkarhossznyira).

Ezutén tolja vissza a vajatba a zsakot a
gy(ravel.
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5. Kezelés

5) Veégll el6iras szerint reteszelje az ajtokat.

5.3 Feltoltés tomoritend6 anyaggal

5.3.1 Altalanos informaciok
Elsé feltdltéskor nagy elény, hogy a PACK-STATION a tomoritd egység felemelt allapotaban tolthetd fel.
Ezaltal a hengerek jobban rafekszenek az anyagra.

Ha a tomoritéhengerek kezdetben az anyagot nem érik el, akkor emelje fel még egyszer a tomorité egységet,
majd nyomja meg ismét az EIN (BE) nyomégombot.

A PACK-STATION csak akkor izemkész, ha az ajtok be vannak csukva.

Uzemkégz allapotban a BETRIEBSBEREIT
(UZEMKES?Z) vilagité nyomdgomb zéld szinnel
vilagit.

A z0ld jelzdlampa villogasa jelzi, hogy a gép
Uzemben van.
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5. Kezelés

5.3.2 Akezelés

Agép az EIN/AUS (BE/KI) gomb megnyomasaval
kapcsolhato be és ki.

Az automatikus lekapcsolasra a beallitott témori-
tésiid6 letelte utan kertl sor (lasd a 6.3 fejezetet).

Egy PE-zsék behelyezése utan a tdmoritbegység a
legfelsd allasaban talalhato.

A tdmdritési folyamat megkezdéséhez az aldbbi mo-
don jarjon el:

1) Megfeleléen reteszelje az ajtokat.

2) Nyomja meg a RESET nyomégombot.
3) Ezutan nyomja meg az EIN (BE) nyomégombot.

Ekkor a henger lestillyed, és forogni kezd.

® A PACK-STATION berendezésbe
folyamatosan tolthetd
a tomoritendd anyag.

5.05



5. Kezelés

5.4 Megtelt Gzenet

5. 06

2)

3)

Ha a kezel6billentylizet sarga lampdja vilagit,
akkor a PE-zsak megtelt.
Ne toltse tovabb a PACK-STATION berendezést.

Most kikapcsolhatja a gépet az AUS gomb
megnyomasaval vagy varhat, amig a tomaritési
folyamat automatikusan befejezddik.

Az AUF (FEL) nyomégomb miikddtetésével
most jarassa a tomoritbegységet teljesen
felsé allasba.

Tavolitsa el a teli PE-zsakot egy villastargon-
ca vagy egy emeldvillas kocsi segitségével.

Vegye le a gyirit, majd zarja be a zsakot.

Ezutan kezdje ujra az 5.2 ponttal.



6. Elektromos kapcsolas

6.1 Altalanos informaciok

Az aramellaté rendszeren munkakat csak megfelelé ismeretekkel rendelkezd, elektro-
mos képzettségli személyzet végezhet. Ehhez a gépet le kell valasztani az elektromos
halézatrol, és biztositani kell a visszakapcsolas ellen.

A gép kapcsolasi rajza a kapcsoloszekrényben talalhato.

Az On PACK-STATION berendezése komplett vezérlével rendelkezik a munkafolyamat lebonyolitasahoz.
Ez a VESZ-ALLJ nyomégomb feloldasaval, a RESET nyomégomb megnyomasaval és az EIN (BE)
nyomogombbal indithaté.

Ekkor a f6kapcsolonak EIN (BE) allasban kell lennie.

A jelz6fény a gép mikddését jelzi.

Az EIN (BE) nyomoégomb megnyomasakor a program a beallitott folyamatidé végéig miikédik, majd
ezutan az gép magatol kikapcsol (lasd a 6.3 pontot). A munkafolyamat id6 el6tti megszakitasa az AUS

(KI) gombbal lehetséges.
Az AUF (FEL) gomb megnyomasaval lehet a toméritéegységet felfelé jaratni.

A bekapcsolas utan réviddel a tomoritéegységnek felfelé, ill. lefelé kell mozognia, vagy a hengernek
folyamatosan valtakozva jobbra-balra kell forognia.

Uzemzavar / Vizhiany
Megtelt Gzenet

Uzemkész / Miikodés

FEL

BE / KI

RESET

VESZLEALLITO nyomégomb
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6. Elektromos kapcsolas

A kapcsoldszekrényben a hémérséklet nem lehet tobb +60 °C-nal, és nem lehet kevesebb =10 °C-nal.
Nagyobb negativ h6mérsékletek esetén a kapcsoloszekrényben fitbegységet kell telepiteni. Errél a gyar-
ban lehet érdekl6dni.

6.2 Motorvédd kapcsold

A motorvédd kapcsold egy elektronikus géprész, amely a motorok tulterhelése esetén automatikusan
kikapcsolja a gépet.

Amikor a motorvédd kapcsolé egy tulterhelésre reagal, akkor OFF (KI) allasba mozog, majd a gép kikapcsol. A
motorvédd kapcsold ON (BE) allasba forgatasaval a PACK-STATION ismét lizemkész allapotba helyezhetd.

A motorvédd kapcsolé beallitasa az elektromos motorok miszaki
adataitdl figg.
A mindenkori aramer8sség értékét a motor tipustablaja tartalmazza.

A motorvédd kapcsolo bedllitasat a gyarban elvégezték, azt médositani nem lehet.

Motorvédd kapcsolo
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6. Elektromos kapcsolas

6.3 Elektromos vezeérlés

A kapcsoldszekrényben egy programozhato logikai vezérlé /SPS és egy vezérlbegység talalhaté a
Bergmann cég altal kifejlesztett aramkor, amely meghatarozza a gép miikddési sorrendjét.

Amikor a témoritési folyamat megkezdédik, a gép mindaddig témdrit, amig a beallitott mikodési id6 be
nem fejezédik. A tovabbi egyéb beallitasok a vezérl6 kijelzéjén lathatok, és a vezérld billentylizetével ké-
nyelmesen megvaltoztathatdk (lasd a 6.3.1 pontot).

A gyarban beallitott mikddési id6 5 perc, és igény szerint a vezérld kijelz6jén megvaltoztathato.

A tdomoritéhenger mozgasa a PE zsakban teljesen automatikus, a forgasirany a valtasi idé elérésekor

modosul. Az elére beallitott érték 60 mp.

A gép lizemelési allapotai és miikodése

1.

A gép nem ilizemkész — lizemzavar —
a zold jelz6fény sotét, a kijelzd hibat jelez, lasd a kijelz6é 1-3. jelzéseit.

. A gép lizemkész —

a zold jelzéfény vilagit, a tomoritési folyamat az EIN gomb megnyomasaval elindithaté.

A gép lizemel -

A z0ld jelzéfény villog.

Uzemeltetés és megfigyelés —
IST a tényértéket, SOLL a célértéket jeldli (a célértéek moédosithato).

Kijelzések a kijelzén:

1.

BERGMANN PS-E

SW: 189 PS VXXX

(A biztonsagi lanc

BERGMANN PS-E

(A motorvédd kapcsold

ZAVAR! . . megszakitva) ZAVAR! o k|0|d0tt)
BIZTONSAGI LANC MOTORVEDO

MEGSZAKITVA KAPCSOLO!

F-CODE: 01 F-CODE: 02

3. .
?ERGMANN PS-E (Uzemérék és ?ERGMANN PS-E (A gép Uzemel és
UZEMKESZ Uzemora-szamlalo UZEMBEN Uzemora-szamlalo
N 6rakban oo XX 6rakban
UZEMORAK ) UZEMORAK )
XXXX h
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6. Elektromos kapcsolas

Kijelzések a kijelzon:

7. [FUTAMIDO
TENY 00:00 ora.
CEL 00:05 ora.

9. |KITOLASIINTERVAL-

LUM
TENY 00:00
perc.
CEL 01:00
perc.
KITOLASI IDOTAR-
TAM
TENY 00:00 mp.
CEL 08:00  mp.
11. [KIKAPCSOLAS
MEGTELT UZENET
UTAN
TENY 00:00
perc.
CEL 00:60
perc.

(6rakban és percekben
megadva; otperces futa-
midd)

(az intervallumot percben
és masodpercben, az
id6étartamot pedig masod-
percben és milliszekun-
dumban jelzi; az egyper-
ces id6tartam letelte utan
a henger automatikusan
kiemelkedik, és nyolc
masodperces kiemelési
idétartam utan ismét lefe-
Ié mozog)

(A kijelzés percekben és
masodpercekben torténik;
a megtelt Gzenet utan

a gép még

kb. 60 masodpercig fut
majd automatikusan
kikapcsol)

10.

[SSZAFORDITVA
A HENGER

TENY  00:00
perc.
CEL
perc.

00:60

[ZPERMETEZES.
INTERVALLUM

TENY 00:00

perc.
CEL
perc.
IDOTARTAM
CEL

00:30

04:00 mp.

Példak!

6.3.1 A mikodeési id6 beallitasa a kijelzon

6. 04

Attekintés:

(percben megadva; a 60
masodperc letelte utan
a henger forgasi iranya
megfordul, és az id6zité
Ujraindul)

(az intervallumot percben
és masodpercben, az
id6tartamot pedig masod-
percben és milliszekun-
dumban adjak meg; a 30
masodperc letelte utan a
vizpermetez6 négy ma-
sodpercig permetez)

Az itt lathaté képek
eltérhetnek a kijelzén
lathatoktol!

1) Halozati fesziltség
2) Bemenet (Input)
3) Csatlakoz6 az adattaroléhoz

(Micro-SD)
Billentylzet

Kijelzd

PC-kapcsolat / LAN-csatlakozé

Kimenet (Output)



Elektromos kapcsolas

Az idoébeallitast csak a BERGMANN cég altal arra
feljogositott szakember végezheti.

Nyissa ki a kapcsoldszekrényt.

Allitsa a gépet lizemkész allapotba a fékapcsold bekapcsolasaval, a vészleallité gomb felolda
saval és a RESET gomb megnyomasaval.

A z6ld jelzéfény vilagit.

A nyil gomb } és az ESC gomb kombinaciodjaval valthat a kilonbozé idébeallitasok kdzott.
Tartsa nyomva kb. 3 mp-ig a (4) gombmez6n az ESC gombot.

Az id6 szirke hatteret kap a kijelzén (6).

Nyomja meg az OK gombot.

A nyilgombokkal beallithat6 a kivant id6.

Nyomja meg az OK gombot.

Az idébeallitas befejezéséhez nyomja meg az ESC gombot.

6.4 A biztonsagi kapcsolo

A PACK-STATION csak akkor Gzemkész, ha az ajtok be vannak csukva. Ha a témoritési folyamat
koézben az ajtok kinyilnak, a gép automatikusan kikapcsol.

Ezért talalhaté az ajtok kozott egy magneskapcsold (1). Az ajtd kinyitasakor a biztonsagi aramkér meg-
szakad és a gép kikapcsol.

Az ismételt bekapcsolas csak elbirds szerint bezart ajtokkal,

a RESET-gomb (2) és az EIN (BE) nyomégomb (3) megnyomasaval lehetséges.

e
o
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6. Elektromos kapcsolas

6.5 Fdkapcsolo

A gép hatoldalan talalhaté egy fékapcsolo (1).

1 A PACK-STATION minden polusa
lekapcsolhaté.

6.6 Megtelt Gzenet

Atdmoritdegységen egy végallaskapcsolo (1) valtja ki a ,Megtelt Gzenet” kiadasat. Ekkor egy sarga lampa
(2) vilagit a kezelébillentylizeten.

Ez azt jelenti, hogy a hulladékgy(jté megtelt és a PACK-STATION berendezést nem lehet tovabb tolteni.
A tiszta levalasztas érdekében a gépet még egy kis ideig hagyni kell mikddni (a beallitott mikddési id6
leteltéig), hogy utantémoritést végezhessen.

A Megtelt Gzenet beallitasa gyarilag torténik.
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7. AKIEGESZITO FELSZERELESEK

7.1 Megtelt Uzenet karttel, illetve villanofénnyel

Akezelbbillentylzeten lathatd optikai Megtelt jelzés (sarga lampa) mellett egy kiirt vagy egy villanofény
felszerelése is lehetséges (jelz6lampaoszlop).

A klrt hangjelzést ad.
Kart

A sérga villanélampa villog.
A zsakot ki kell cserélni. Megtelt Gzenet
(sarga villandlampa)

7.2  Akiegészit6 VESZ-KI iitékapcsold

A PACK-STATION fels6 részén egy kiegészit6
VESZ-KI kapcsol6 szerelhet6 fel.

7.3 Avizpermetezd

Egy vizpermetez§ segitségével csdkkenteni lehet a témorités kdzben keletkezd por mennyiségét. Az
alkalmazas kuléndsen zart helyiségekben ajanlott. Ezaltal a témdorités mértéke is tovabb javul.

Ehhez a PACK-STATION berendezést a helyi vizhalozathoz kell csatlakoztatni.
Ehhez a vizbekotés leirasa (1) a gép hatoldalan talalhato. Rogzitsen egy 1/2" vizes tomlét egy tomidbilincs
segitségével a csévégre (2).
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7. AKIEGESZITO FELSZERELESEK

A permetezéberendezés a PACK-STATION bekapcsolasakor [ép miikddésbe,
és rendszeres id6kozdnként egy (3) vizfuvdkaval nedvesiti a tdmoritendd anyagot.

A nedvesitési id6koz, valamint a permetezési id6 a PLC vezérlés kijelz6jén
az idébedllitassal tetsz6legesen meghatarozhaté.

7.4 Vizpermetez6 kulon viztartallyal és szivattyuval

Avizpermetezd a 7.3 pontban leirtak szerint kulon viztartaly-
lyal és szivattyuval is rendelkezik.

Ezenkivil még a kdvetkezdk érvényesek:

A permetez6 csak akkor mikodik, ha
a tartaly a minimalis toltottségi szintig tele van vizzel.
Ennek jelzése egy a tartalyban elhelyezett uszékapcsoloval

torténik, a villogé fényjelzés pedig vizhianyt jelez.

Az elsé feltoltés alkalmaval nyissa ki a betdltcsonkot, majd vizhiany
egy ontdz6kanna segitségével toltse fel a viztartalyt (kb. 42

liter).

Ezt kbvetben szoritsa meg ismét a csonkot.

Tovabbi mikddtetés esetén egy uszdékapcsold automatiku-
san bekapcsolja a szivattyut, ha a viz mennyisége tul kevés

lesz.

Ebben az esetben toltse fel Ujra a tartalyt.

7.02

Uzemzavar /

Fagyveszély esetén a vizet el kell
tavolitani a berendezésbdl.

Nagy vizfogyasztas esetén a tartalyt egy
allando vizcsatlakozassal is fel lehet
tolteni. Ez a gép hatoldalan talalhaté.



7. AKIEGESZITO FELSZERELESEK

7.5 Az elektronikus szintjelz6 és a megtelt Uzenet

Az elmozdulasméré rendszer (1) érzékeli a gép toltottségi szintjét. Ezt a vezérlbegyseég (2) értékeli ki, és
a programozott toltottségi szint elérésekor a vezérldpanelen egy sarga jelzéfény jelzi.

Megtelt zenet

EMELES

VESZLEALLITAS

Ezenkivil a toltottségi szint egy vilagos, tébbszinl fénysav (3) formajaban jelenik meg, amely lehetévé
teszi az aktualis toltottségi szint pontos észlelését egy pillantassal. A kijelzd fokozatmentesen mikodik, és
igy lehetdvé teszi a felhasznald szamara a toltési folyamat teljes ellenérzését.

A teljes Uzenetként meghatarozando téltési szint programozasa kényelmesen elvégezhett a gép kezels-
billentylizetén keresztul.

Allitsa, illetve mozgassa a kocsit a kivant t0ltottségi szintre.
Nyomja meg a VESZ-KI gombot. Ennek beakadva kell maradnia.
Ezutan a HEBEN gombot tartésan be kell nyomni, amig a sarga jelzéfény villogni nem kezd.

Most mar sikeresen beprogramozta a megtelt Gzenetet!
Amikor a sarga jelzéfény kigyullad, a hulladéktartaly megtelt, és a PACK-STATION-t nem szabad tovabb
tolteni. A tiszta levalasztas érdekében a gépet még egy kis ideig hagyni kell miikddni (a beallitott miikddési

id6 leteltéig), hogy utantdomoritést végezhessen.

A megtelt Uzenet alapbedllitasa gyarilag torténik, és csak az arra felhatalmazott személyzet valtoztathatja
meg
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8. A hidraulikus kitolo

8.1 Altalanos informaciok

A BERGMANN PACK-STATION PS 1400-E 189 berendezés hidraulikus kitoléval rendelkezik.

A hidraulikus berendezés a témoritéegység felfelé mozgatasaért, valamint leengedéséért felel®s.
Berendezése zavartalan mikodéséhez feltétleniil sziikség van megfelelé nyomasra a rendszerben.

Ha a tomdritéegység kiemelésekor és leengedésekor problémak addédnak, akkor lehet, hogy az olajnyo-

mas nincs megfelel6en beallitva.
Ebben az esetben forduljon gyarunkhoz vagy az egyik szervizképviseletinkhoz.

A hidraulikus kompakt berendezés 5 liter hidraulikaolajjal van feltdltve. Az olajszintet a tartalynal rend-
szeresen ellendrizni kell. A min. jelzésnél kevesebb olaj semmi esetre sem lehet a tartalyban.
Egymiiszakos lizemeléskor (= naponta 8 6ra) kb. egy év elteltével ajanljuk ellenérizni és/vagy cserélni,
vagy szakemberrel atszlretni a hidraulikaolajat.

A szlir6elemet 1000 Gzemoranként (vagy legkésébb évente 1x).

Az olaj kdrnyezeti hdmérséklete nem lehet tobb +60 °C-nal, és nem lehet kevesebb -5 °C-nal. Alacso-
nyabb hémérsékletek esetén érdeklddjon a gyarnal.

A gép kapcsolasi rajza a kapcsolészekrényben talalhato.

8.2 A hidraulikaolaj fajtai

A megfelel6 kenéanyagok helyes alkalmazasa jelentés mértékben hozzajarul az izemzavarok elkertlé-
séhez meég a legnagyobb igénybevétel esetén is.

A kdvetkez6 hidraulikaolajokat ajanljuk:
HLP a DIN 51 524, 2. rész szerint, viszkozitas: 32 mm?/s 40 °C esetén.
A hidraulikatartaly elsé feltoltése Wiolan HLP 32 olajjal tortént.

Hasznalhatok azonban hasonldan kivalé minéségu, azonos értékeket mutatd termékek is. Erre vonatko-
z6 példak a 13. fejezetben lévé kenbanyag-tablazatban talalhatok.
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8. A hidraulikus kitolo

8.3 Olajcsere a hidraulikaegységben

A hidraulikus berendezéseken csak a hidraulika teriiletén specialis ismeretekkel és

o tapasztalatokkal rendelkez6 személyzet dolgozhat.

Olajcsere el6tt a hidraulikahengernek teljesen behtzva kell lennie.
I Ugyeljen a legnagyobb foku tisztasagra.

Az olajat csak lizemmeleg allapotban kell leengedni.

A faradt olajat a helyi torvények szerint kell artalmatlanitani.
1) Valassza le a PACK-STATION berendezést az elektromos halézatrél a kapcsold (1) kihuzasaval.
2) Nyissa ki a gép karbantarté ajtajat az ajtoreteszek (2) kinyitasaval.
3) Most két lehet6ség van a faradt olaj leengedéséhez:
1. valtozat:

Lazitsa meg az aggregat rogzitécsavarjait és vegye le a kompakt aggregatot.
Az aggregat kilrithetd a zar (3) kinyitasaval és az aggregat el6re billentésével.

2. valtozat:

Szivattyldzza ki a faradt olajat egy szivattyu segitségével.

Kérdéseivel forduljon a gyarhoz.

4) Ezutan toltson be 5 liter hidraulikaolajat, majd ellenérizze az olajszintet a tartalyban (4).
A tartalynak a max. jel6lésig kell feltdltve lennie.

5) Zarja be Ujra a karbantarto ajtét, majd csatlakoztassa a gépet ismét az elektromos
hal6zathoz.
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9. Hajtomi

9.1 Altalanos informaciok

A hajtom egy f6 hajtomibél és egy kupfogaskerék-hajtomibél all.
Ezek folyamatos forgast biztositanak a tomoritéhenger szamara.

A 6 hajtémiben 1,0 liter, a kipfogaskerék-hajtomiben 1,3 liter hajtémiolaj talalhato.
Kb. 3000 uzemdéranként javasoljuk lecserélni a hajtémuolajat.

Az olaj kdrnyezeti hémérséklete nem Iehet tébb +60 °C-nal, és nem lehet kevesebb —10 °C-nal. Mas hé-
mérsékleti viszonyok esetén érdeklddjon a gyarnal.

9.2 Hajtomdolaj-fajta

A megfelelé ken6anyagok helyes alkalmazasa jelentés mértékben hozzajarul az izemzavarok elkertlé-
séhez meég a legnagyobb igénybevétel esetén is.

A kdvetkez6 hajtomiolajokat ajanljuk:

CLP a DIN 51 517, 3. rész szerint, viszkozitas: 320 mm?/s 40 °C esetén.

Hasznalhatdk azonban hasonldan kivalé minéség, azonos értékeket mutaté termékek is. Erre vonatkozo
példak a 14. fejezetben Iév6 kenbanyag-tablazatban talalhatok.
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9. Hajtomi

9.3 Olajcsere a f6 hajtominél

® e«z olajat csak iizemmeleg allapotban kell leengedni.
Ugyeljen a legnagyobb foku tisztasagra.
A faradt olajat a helyi torvények szerint kell artalmatlanitani.

1) Valassza le a PACK-STATION berendezést
a haldzatrdl a csatlakozédugasz
kihuzasaval.

2) Csavarja ki a betoltécsonkot (1).

3) Nyissa ki a leereszt6csavart (2), a kifolyo
hajtém(iolajat pedig egy megfeleld tartalyban
gylijtse dssze.

Tegye vissza és huzza meg erésen a leereszt6-
csavart.

4) Toltson be 1,0 liter hajtomUiolajat, majd csavarja
vissza a betdltécsonkot.

9.4 Olajcsere a kupfogaskerék-hajtasnal

® e«z olajat csak izemmeleg allapotban kell leengedni.
Ugyeljen a legnagyobb foku tisztasagra.
A faradt olajat a helyi torvények szerint kell artalmatlanitani.

1) Valassza le a PACK-STATION berendezést
az elektromos halézatrél a csatlakozédugasz
kihuzasaval.

2) Csavarja ki a betéltécsonkot (1).

3) Most nyissa ki a leeresztécsavart (2), a kifolyd
hajtémiolajat pedig egy megfeleld tartalyban
gyljtse Ossze.

Tegye vissza és huzza meg erésen a leereszt6-
csavart.

4) Toltson be 1,3 liter hajtomiolajat, majd csavarja
vissza a betoltécsonkot.
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10. MuUszaki adatok

PACK-STATION mit BLENDE
PACK-STATION mit SCHUTTE

PACK-STATION mit SCHUTTE
és takarofedéllel

Magassag takarofedél nélkil max.

Magassag takarofedéllel

Raklap mérete

Balak mérete kb.
Balak térfogata
Balak tdmege

A henger sebessége
Motor hengerhajtas
Motor hengertolas

Bemenet

Bementi fesziltség

krényen)

Frekvencia

Vezérl6fesziiltség

Helyszini tartalék biztositék
Védettség fokozat

Zajszint

tavolsagban

Szivattyu szallitasi teljesitmény
Uzemi nyomas

Hidraulikaolaj mennyisége

Hidraulikaolaj

A f6 hajtomiben

HajtdmUolaj

Szallitasi méretek [mm] Toltési magassag Tomeg

(hosszusag x meélység x magassag) [mm]  [kg]
1210 x 1717 x 2200 1890 940

1210 x 1717 x 2200 1480 960

1210 x 1717 x 2600 1480 980

2500 mm

2520 mm

szélesség 800 — 1000 mm

mélység 1000 — 1200 mm

1100 mm széles x 1200 mm mély x 1100 mm magas
kb. 1,4 m?

kb. 200 — 500 kg (a darabolas mértékétdl figgéen)
30 ford/perc

3 kW /1400 ford/perc, 3 fazis

1,1 kW / 1410 ford/perc, 3 fazis

Gumitdmlé vezeték HO7 RN-F
CEE - készilékdugasz 5x16 A (jobbra forgd)

3x400V +N
(a helyi fesziltségnek megfeleléen — lasd a matricat a kapcsolosze-

50 Hz

24V DC

3x 16 A (a nagy inditéaramu tzemi osztalyban)
IP 44 a DIN 40 050 szabvany szerint

54 dB (A)
A DIN EN ISO 45 635 szabvany szerint mérve egy méteres

3,2 cm3/ford.
max. 120 bar

5 liter

HLP a DIN 51 524 szabvany 2. része szerint

Viszkozitas 32 mm?/s 40 °C esetén
Hémérséklet-tartomany: -5 °C-tél +60 °C-ig

1,0 liter,

a kupfogaskerék-hajtomiiben 1,3 liter hajtomolaj talalhato

CLP a DIN 51 517 szabvany 3. része szerint
Viszkozitas 320 mm?s 40 °C esetén
Hémérséklet-tartomany: —10 °C-tdl +60 °C-ig
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12. Karbantartas €s apolas

12.1 Altalanos informaciok
A gép hosszabb élettartama érdekében kivald minéségl és a célnak megfeleld anyagok hasznalata ajanlott.

Mindazonaltal karbantartasi és ellenérzési munkalatok sziikségesek, amelyeket id6ben és gondosan kell

végrehajtani.
Ez kiilénosen az els6 Uzemorakat kdvetd karbantartasi munkakra érvényes, kiilénben a garanciajogosult-

sag megszinik.

Az alabbiakban a kilonb6z6 munkalatok felsorolasa kovetkezik.

Mindennemii karbantartasi és javitasi munkat csak megfelelé

ismeretekkel rendelkezé szakember végezhet.
Feltétleniil be kell tartani a 3. fejezetben talalhaté biztonsagi Utmutatasokat.

Ha nem all rendelkezésre megfeleld szakszemélyzet, gyarunk vagy egyik szervizpartneriink szivesen segit
Onnek a tovabbiakban.

A BERGMANN gép teljesitéképességének és lizembiztonsaganak fenntartasa érdekében javasoljuk egy
éves karbantartas végrehajtasat gyarunk vagy egyik szervizpartneriink altal.
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12. Karbantartas és apolas

12.2 Karbantartasi és ellendrzési lista

Mikor Milyen tevékenység Hogyan Fejezet /
Megjegyzés
minden egyes a fékapcsold és az 6sszes VESZ-KI mikodés ellendrzése lasd a 3.2.3 feje-
bekapcsolas el6tt | gomb ellenérzése zetet
az elsé 20-50 minden hidraulikavezeték ellen6rzése | szemrevételezés, sziikség esetén
Uzemora utan szivargas szempontjabdl a csavaros csatlakozasok meghu-
z4sa vagy
cseréje
minden menetes csatlakozas lasd a 12.3 feje-
meghuzasa zetet
havonta elektromos vezetékek szemrevételezés,
ellen6rzése kidorzsélédések szem- adott esetben a vezetékek cseréje
pontjabdl
hidraulikatoml6k szemrevételezés,
ellen6rzése kidorzsolédések szem- adott esetben a tomlbk cseréje
pontjabdl
hidraulika — csavaros csatlakozasok szemrevételezés,
ellenérzése szivargas szempontjabol | sziikség esetén a csavaros
csatlakozasok meghuzasa vagy
cseréje
negyedévente villanymotor ellenérzése motorvedd eltavolitasa, lasd a 12.4 feje-
ventilatorlapatok, hitébordak, zetet
motorvedd adott esetben tiszti-
tasa
elektromos alkatrészek szemrevételezés, por eltavolitasa
ellenérzése porlerakédasok szem-
pontjabdl
évente *! az olaj ellenérzése szemrevételezés, adott esetben lasd a 8. fejezetet
az olaj cseréje
3000 olajcsere a hajtominél (ajanlas) lasd a 9. fejezetet
Uzemorankeént
6 évente a nyomotomldk cseréje a cserét be kell
jegyezni a karban-
tartasi tervbe
«1 Egymiiszakos Gizemeléskor (naponta 8 6ra) kb. egy év elteltével ajanljuk ellendrizni és/vagy

cserélni, vagy szakcéggel atsziretni a hidraulikaolajat.
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12. Karbantartas €s apolas

12.3 A menetes csatlakozasok ellen6rzése

Minden menetes csatlakozast ellenérizni kell az elsé 20 Gzemadra utan, majd azt kdvetéen havonta
ellendrizni kell és szikség esetén meg kell huzni.

Kilondsen Ugyeljen kdzben a futdkocsi-hajtdmi és a hengerhajtémii kapcsolatara.

Hogy a hengerhajtomi menetes csatlakozasahoz hozza lehessen férni, el6bb el kell tavolitani a
tomitélemezt. A havi ellendrzés helyett itt megfeleld, ha a csavarozasokat évente ellenérzik.

A motorok kiégésnek elkerilése érdekében a mo-
torokat negyedévente meg kell tisztitani.

Ehhez el6szor nyissa ki a karbantart6 ajtét a gép
hatoldalan. E mogott talalja a hengerkiemel6 (2)
elektromos motorjat.

A tomdritési teruleten, a (4) burkolat
alatt Ahengerhajtas (1) villanymotorja alatt talalhato.

Mindkét motornal vegye le a motorvédét (3), majd
tisztitsa meg a szell6zbélapatokat, valamint a
motorvédét és hitébordakat.
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13. Zavarelharitas

Karbantartasi és javitasi munkakat csak megfelel6é ismeretekkel rendelkezé
szakember végezhet.
Feltétleniil be kell tartani a 3. fejezetben talalhatoé biztonsagi Utmutatasokat.

Hibas mikodés Zavarforras Elharitas
1. Agépnem 1.1 Nincs Ellenérizze a feszlltséget
kapcsolhato be feszlltség
1.2 A halbzati csatlakozd Cserélje ki a csatlakozot
meghibasodott
1.3 Afbkapcsolo allitsa a fékapcsolot (a kapcsold
nincs bekapcsolva szekrényen)
ON (BE) allasba
1.4 A motorvédd kapcsold Kapcsolja be Gjra
lekapcsolt a motorvédd kapcsoloét (lasd: 1.
kép, 1. poz.)

1.5 Abiztositék meghibasodott Cserélje ki a biztositékot
(lasd: 1. kép, 2. poz.)

1.6 VESZ-KI kapcsol6 Reteszelje ki a VESZ-KI kapcsolét
benyomva

1.7 Akezelbbillentylzet érintkezdi Ellendrizze az érintkezdket
tberagadtakt

1.8 A motor meghibasodott Ellenérizze a hengerkiemeld

elektromos motorjat

1.9 Aktivalodott Csukja be a tomorité tér

a biztonsagi kapcsolo ajtajat

1. kép
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13. Zavarelharitas

Hibas mikodés

2.

13.

Z6ld lampa
a billenty(izeten
nem vilagit

A gépet nem
lehet bekapcsolni

Bekapcsolas utan
a henger
nem mozog

A tdmoritéegység
nem emelkedik fel

A tdmoritéegység
nem ereszkedik
le ismét

A henger csak az
egyik iranyba forog, és
ellenallasnal sem
kapcsol at

Olajszivargas

02

Zavarforras

2.1

3.1

4.0

41

4.2

5.1

5.2

5.3

6.1

7.1

8.1

A biztonsagi lanc
megszakadt

A PLC vezérlés
meghibasodott

A frekvenciaatalakito
meghibasodott

A motor meghibasodott

A motorvédé kapcsold
kioldott, a frekvencia-
atalakito hibas

A motor meghibasodott
A tapvezeték hibas
csatlakoztatasa

Tul alacsony nyomas

A szelep meghibasodott

PLC vezérlés
(rosszul van beallitva

a henger atkapcsolasi ideje

vagy meghibasodott)

A hidraulikatomlék
vagy a menetes
csatlakozasok
tomitetlenek

Elharitas

Ellenérizze a halozati fesziJ’Itséget,
a vezeérld feszlltséget, a VESZ-KI
gombot, az ajt6é végallaskapcsoldjat

Cserélje ki a PLC vezérlést
(lasd: 1. kép, 3. poz.)

Hivja fel a gyartot

Ellenérizze a hengermeghaijtas
motorjat (lasd: 2. kép. 1. poz.)

Ellenérizze az
elektromos kapcsolast

Ellendrizze a
hengerkiemel6 motorjat

Cseréljen fel kett6t a tapvezeték
3 fazisabol (lasd: 3. kép)

Hivja fel a gyartot
Ellenérizze az

elektromos kapcsolast

Hivja fel a gyartot
(lasd: 1. kép, 3. poz.)

Huzza meg a menetes
csatlakozasokat;
cserélje ki a tomléket

L1 L2




14. Kenbanyag-tablazat

Felhivjuk Ugyfeleink figyelmét a szakszer(i kenés kiemelt fontossagara. A megfelel§ ken6anyagok helyes
alkalmazasa jelent8s mértékben hozzajarul az tzemzavarok elkerlléséhez még a legnagyobb foku
igénybevételek esetén is.
Ezért javaslatunk berendezéseink Uzemeltetéséhez:

Hidraulikaolajok HLP a DIN 51 524 szabvany 2. része szerint

Hajtomiolajok  CLP a DIN 51 517 szabvany 3.része szerint

Gépe hidraulikatartalyanak elsé feltdltése BP Energol HLP-HM 46 olajjal tértént, hajtomUolajként Mobilgear

632 alkalmazésara kerdlt sor.
Olajcsere esetén azonban mindségi szempontbdl egyenértéki termékek is hasznalhaték. Erre vonatkozé

példak a kévetkez6 kenbanyag-tablazatban talalhatok.
Mas olajok, kiildndsen bio olajok hasznalata csak a gyarral tortént el6zetes egyeztetést kovetben lehetséges.

Hidraulikaolaj, viszkozitas 40 Hajtomdolaj, viszkozitas 320
mm?/s 40 C esetén mm?/s 40 C esetén
1% Agip Agip OSO 46 Agip BLASIA 320
v@ Aral Vitam GF 46 Aral Degol BG 320
bp
% BP Energol HLP-HM 46 Energol GR-XP 320
NUTO H 46 SPARTAN EP 320
P
FUCHS Renolin B 10 Renolin CLP 320
=
Mobil Mobil DTE 24 Mobilgear XMP 320
Shell Tellus 46 Shell Omala 320
Shell Tellus Arctic 46 (40 °C-ig)
19 TEXACO Rando HD 46 Meropa 320
@ Azolla HD 46 Carter EP 320
ToTrAaL
Wiolan HS 46 Ersolan 320
wintershall
~ Hyspin AWS 46 Alpha EP 320 Optigear BM 320
[‘%‘035”0[ ‘ Hyspin 22 46 Alpha BMP 320 Tribol 1100/320
Hyspin XP 46 Alpha SP 320
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15. Szavatossag és felel6sség

15.1 Az Uzemeltet6 kotelezettsége
Az Uzemeltetd kotelessége annak biztositasa, hogy a gépen csak olyan személyek dolgozzanak, akik

* az alapvet6 munkavédelmi és balesetmegel6zési elbirasokkal tisztaban vannak és a gép kezelését
illetéen képzést kaptak.

« ezt a kezelési utmutatdt, kildnésen annak biztonsagi utmutatasait és figyelmeztetéseit elolvastak,
megeértették és ezt aldirasukkal megerésitették.

15.2 A balesetmegel6zési elbirasok szerinti atvétel

A BERGMANN UVV-plakett dokumentalja, hogy a BERGMANN gép megfelel a vonatkozé balesetmeg-
elézési eldirasoknak (UVV). A balesetmegel&zési el6irasoknak a hasznalat helyén torténd betartasaért a
gép vasarldja, bérbeaddja és hasznaldja a felelbs.

Az erre vonatkozé utmutatédsok és a biztonsagi adatok a gép Uzemeltetési utmutatéjaban talalhatok, és
azokat feltétlendl be kell tartani.

15.3 Szavatossag és felel6sség

Alapvetden a mi ,Altalanos értékesitési és szallitasi feltételeink” érvényesek. Ezeket legkésébb a megbizas
lezarasakor bocsajtjuk az izemeltetd rendelkezésére. Az azokban megadott jotallasi hataridd egymiiszakos
munkarendben torténd hasznalatra vonatkozik.

A szavatossagi és felelésségvallalasi igények elismerése kizart olyan személyi sérilések és anyagi karok
esetében, amelyek a kdvetkez6 okok kozll egy vagy tobb miatt kovetkeztek be:

* agép nem rendeltetésszerl hasznalata

* agép szakszerltlen szerelése, izembe helyezése, kezelése és karbantartasa

* agép hibas biztonsagi berendezésekkel, nem eléirasszeriien elhelyezett vagy mikoédésképtelen biz-
tonsagi és védbberendezésekkel torténd lzemeltetése

* azuzemeltetési Utmutatdnak a gép szallitasaval, szerelésével, izembe helyezésével, lzemeltetésével
és karbantartasaval kapcsolatos el6irasainak figyelmen kivul hagyasa

» Onhatalmu valtoztatasok végrehajtasa a gépen a gyarté irasbeli hozzajarulasa nélkul

» a kopasnak kitett gépalkatrészek nem kelléen alapos ellenérzése

» szakszer(tlenll végrehajtott javitasok

» idegen test vagy erds kuils6é behatas miatt fellép6 katasztréfahelyzet.

15.4 Szerzbi jog

A jelen kezelési utmutaté szerz8i joga a BERGMANN cégnél marad.
Az utmutaté kizardlag az uzemeltetdnek és az Uzemeltetd személyzetének szol.
Olyan el6irasokat és utmutatasokat tartalmaz, amelyeket sem teljesen, sem részben nem szabad

» sokszorositani
» terjeszteni vagy
* mas médon masokkal kozolni.

E tilalom megsértése blntetdjogi kdvetkezményeket vonhat maga utan.
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16. EK-megfelel6ségi nyilatkozat

EK-megfeleldségi nyilatkozat

a gépekrél szolé 2006/42/EK iranyelv 1. melléklete A. pontjanak megfeleléen

A gyarto Heinz Bergmann OHG
Maschinen fur die Abfallwirtschaft
Von-Arenberg-Strale 7
D — 49762 Lathen
www.bergmann-online.com

ezennel kijelenti, hogy a kdvetkez8 termék:

Termékmegnevezés PACK - STATION
Tipusjelslés PS 1400 — E 189 LOGISTIC

Sorozatszam / Gyartasi év

A szdban forgd gép egy allé helyzetl hulladékprés, amely kizardlag Ujrahasznosithaté anyagok
és hulladékok tdomdritésére készdilt.

A fenti termék megfelel az alabbi vonatkozé iranyelvek kévetelményeinek:

A gépekrél szol6 irdnyelv (2006/42/EK)
Az elektromagneses dsszeférhetéségrél szolo iranyelv (2014/30/EU)
A kisfeszlltségl elektromos berendezésekrdl szo6l6 iranyelv (2014/35/EU)

Az alabbi harmonizalt szabvanyokat alkalmaztuk:

EN ISO 13849

EN ISO 12100: 2011

EN 60204-1: 2006 + A1: 2009
EN ISO 13857: 2008

A miszaki dokumentacié 0sszeallitasara felhatalmazott személy:
lasd gyarto, tel.: +49 (0) 5933 /955 -0

>,
J J — | "
Lathen, A ot A Am ) (—
/ Heinz Bergmann Christian Janssen
(a fentnevezett cég tulajdonosa) (a fentnevezett tég tulajdonosa)
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