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1. Rendeltetésszerl hasznalat

A széban forgd gép egy helyhez kotott hulladékprés, amely kizarélag ujrahasznosithaté anya-
gok és hulladékok tomodritésére készilt, és ezért csak erre a felhasznalasi célra hasznalha-
t6. Mas vagy ettél eltéré alkalmazas nem rendeltetésszer(i hasznalatnak minésal. Az emiatt
bekdvetkezd karokért a BERGMANN cég nem vallal semmilyen felel§sséget.

A rendeltetésszer(l hasznalat kérébe tartozik még

. az Uzemeltetési utmutatd 6sszes Utmutatasanak betartasa,
* azellenbrzési és karbantartasi munkak betartasa és
* agephez valé minden hozzaépités és a gép atépitésének tilalma.

A gép biztonsagos kezelésének és zavarmentes mikodésének legfontosabb feltétele az alapvetd biztonsagi
utasitasok és a biztonsagi eléirasok ismerete.
Ez a kezelési utmutato tartalmazza a legfontosabb tudnivalokat a gép biztonsagos mikodtetéséhez.

Az lizemeltetési utmutaté a
a kezel6személyzet szamara késziilt
és gondosan meg kell érizni.

A részletes és teljes
lizemeltetési utmutatot figyelembe kell venni.

A folyamatos tovabbfejlesztés kdvetkeztében eltérések lehetségesek a miiszaki adatoknal, az abraknal
és a méreteknél.

A pétalkatrészek megrendelésekor feltétlendl adja meg a gyartasi szamot, a pétalkatrészlista oldalszamat
és az adott alkatrész nevét a poziciészammal.

Tipustabla:
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2. Wprowadzenie

2.1 Przeglad urzadzenia
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2. Wprowadzenie

2.3 Opis dziatania

Urzgdzenie ROLL-PACKER marki BERGMANN na systemie szynowym, ktére ustawiane jest jako urza-
dzenie dodatkowe przy otwartych kontenerach, pozwala na uzyskanie dodatkowych korzysci w procesie
utylizacji odpadow.

Jak zapewne wiadomo z wiasnego doswiadczenia, zatrwazajgca jest ilos¢ Smieci i odpaddw wywozonych
w otwartych kontenerach. Kontenery te zawierajg w wiekszej czesci jedynie powietrze, tzn. odtransporto-
wywane jest do 80 % powietrza, a tylko 20 % stanowig $mieci i odpady.

Powoduje to zbyt szybkie wypetnianie konteneréw, wysypywanie sie smieci i zwiekszanie kosztéw usu-
wania odpadow.

Urzgdzenia ROLL-PACKER marki BERGMANN na systemie szynowym zostaty zainstalowane w minionych
latach w zaktadach przemystowych i handlu, gdzie potwierdzono skutecznosc¢ ich dziatania. Zapewniajg
ekonomiczng i korzystng cenowo utylizacje i sg niezaprzeczalnym potwierdzeniem skutecznosci takiego
rozwigzania.

Niewatpliwg korzyscig dla uzytkownika jest fakt, iz redukowane sg dotychczasowe koszty odtransporto-
wywania oraz to, ze mozna wrzucac bezproblemowo odpady wszelkich rozmiaréw.
Kontenery mozna wypetnia¢ bezproblemowo nawet z wykorzystaniem pojemnikéw na materiaty sypkie.

Rozdrabnianie wstepne, rozcinanie, rozrywanie lub sktadanie przedmiotéw o duzej objetosci nie jest juz
konieczne, gdyz urzadzenie ROLL-PACKER marki BERGMANN na systemie szynowym wykonuje te
wszystkie czynnosci od razu po wrzuceniu, tworzgc warstwy ptaskiego materiatu. Dzieki statemu ruchowi
zgniatania i nieustannemu niszczeniu struktury materiatdéw uzyskiwany jest wysoki stopieh zgniatania, co
pozwala na umieszczanie w kontenerze trzy-, cztero- lub nawet pieciokrotnie wiekszej ilosci odpadow.

Decydujac sie na zakup urzgdzenie ROLL-PACKER marki BERGMANN na systemie szynowym decydujecie
sie Panstwo na system, ktory pozwoli na znaczne obnizenie kosztow utylizacji i przekonacie sie o tym, ze
dzieki niniejszemu urzadzeniu podjeliscie wtasciwe kroki zmierzajgce we wtasciwym kierunku.

Urzgdzenia marki BERGMANN dostosowywane sg nieustannie do technicznych oraz ogdlnych przepiséw

bezpieczenstwa. W zwigzku z powyzszym mogg wystepowac niewielkie odchytki urzgdzenia w stosunku do
opisu w niniejszej instrukcji eksploatacji. Wszystkie dane bazujg na obliczeniach/warto$ciach teoretycznych.
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

3.1 Jeldlések és utmutatasok magyarazata

A kezelési utmutatdban és a gépen a veszélyekkel kapcsolatban a kdvetkezd jelzések fordulnak eld:

Ez a szimbélum emberi életet és egészséget kozvetleniil fenyegetd
veszélyt jelent.

Ha ezt az utasitast nem veszi figyelembe, a kdvetkezménye sulyos egész-
ségkarosodas vagy akar életveszélyes sérilés is lehet.

Ez a szimbdélum lehetséges veszélyes helyzetet jelent.
Ennek a figyelmeztetésnek a figyelmen kivil hagyasa kénnyebb séruléssel
jarhat, illetve anyagi karokat okozhat.

Ez a szimbélum fontos tényallasokat jelez.

Ez a szimbdélum veszélyes elektromos fesziiltségre figyelmeztet.

Ez a szimbélum arra utal, hogy a préstérbe valé bemaszas tilos.

Ez a szimbdlum arra utal, hogy a kezel6személyzetnek a kezelési itmu-
tatot el kell olvasnia és meg kell értenie.

Ez a szimbo6lum arra utal, hogy karbantartasi és javitasi munkak esetén
a gépet az elektromos halézatrél le kell valasztani és a visszakapcsolas
elleni biztositani kell.

Ez a szimbolum arra utal, hogy a kapcsolészekrényt csak akkor lehet
kinyitni, ha el6zdleg a csatlakozodugaszt kihuztak.
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

3.2 Alapvetd biztonsagi szabalyok

A gép biztonsaga és rendelkezésre allasa ezeknek az eléirasoknak a
betartasatol fiigg.

A legfontosabb kovetelmények megtalalhatok az adott gépen talalhato
matricakon is.

3.2.1 Szervezeési intézkedések

*

A gépen csak képzett és betanitott személyzet dolgozhat. Akezel6személyzetnek a kezelési utmutatot
el kell olvasnia és meg kell értenie.

A kezelési utmutatonak mindig a gépnél vagy a hasznélat helyén kell

lennie.

A kezel6személyzetnek viselnie kell a szikséges védéfelszerelést, pl. biztonsagi labbelit és védo-
keszty(it. Ezeket a felszereléseket az izemeltetének kell biztositania.

A gép veszélytelen lizemeltetése csak megfeleld vilagitas esetén lehetséges. Ez az lizemeltetd fele-
I6sségi korébe tartozik.

A kezelési utmutaté kiegészitéseként be kell tartani a balesetmegel&zésre és a kérnyezetvédelemre
vonatkozo altalanos érvény, valamint helyi szabalyokat.

A BERGMANN cég irasos engedélye nélkiil nem szabad szerkezeti modositasokat, valamint hozza-
vagy atépitéseket végezni a gépen. Ez érvényes a gép tartéelemein végzett hegesztési munkakra is.
Ha a gépet mas gépekkel (pl. szallitdszalagokkal stb.) kombinaljak, akkor az izemeltetének kilon
kockazatértékelést kell készitenie.

A hidraulikarendszerben Iév6 nyomast csak a BERGMANN cég feljogositott szakembere valtoztathatja
meg.

Lepecsételt, ill. leplombalt részegységeken nem szabad mddositasokat végezni. Ez kuldndsen a
hidraulikus szelepekre érvényes.

MiUkodés kdzben minden zajvédd berendezésnek (aggregatajtonak, aggregat-takaréfedélnek stb.)
zarva kell lennie.

A felhasznalt anyagokat szakszeriien kell kezelni és artalmatlanitani.

A mérgez6, robbanasveszélyes és vegyi anyagokat nem szabad 6sszepréselni és a helyi
torvények szerint kell artalmatlanitani.

Orvosi, biolégiai, ill. szerves hulladékok (pl. vagohidi hulladékok stb.) esetén az lizemeltetének ki-
I6nleges védobfelszereléseket (pl. védéruhazatot, védészemiiveget, kesztyiit stb.) kell biztositania a
kezel6 szamara. Ennél az alkalmazasnal a gépet fedéllel és burkolatokkal kell felszerelni, amelyeknek
a préselés el6tt zarva kell lenniudk.

Csak olyan anyagokat szabad betdlteni, amelyek préselhetdk is. Acél tartok, fapallok stb. karosithatjak
az ajtot.

Nem szabad préselni tovabba kisebb kemény darabokat (csavarokat, Giveget stb.), valamint kikeménye-
dett anyagokat, amelyekre a hulladékkezelésre vonatkozo torvény szerint kilonleges artalmatlanitasi
el6irasok érvényesek.

Az adramellatas biztositasara legalabb 1,5 mm? keresztmetszetli HO7 RN-F gumitdémld vezetéket kell
hasznalni.

Ahelyszinen egy univerzalis hibaaram-véd&kapcsold, RCCB (maradékaram-megszakitd) hasznalata
feltétlendl

ajanlott.

Tulnyomasos tartalyok, pl. hajlakkszoré flakonok, szoroflakonok stb. tdmdritése tilos. Robbanasve-
szély!
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

3.2.2 Biztonsagi es védbberendezesek

A préstérbe bemaszni tilos.

A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy senki sem tartézkodik a présterében.

A biztonsagi berendezéseket nem szabad eltavolitani vagy megvaltoztatni, és azoknak mindig ma-
kodbéképeseknek kell lennilk.

Mikddési zavarok esetén a gépet azonnal allitsa le,

majd az izemzavarokat megfelel6 ismeretekkel rendelkezé szakemberrel harittassa

A nem kifogastalan allapotu gépelemeket azonnal ki kell cserélni.

A rampakra valo felallitas és emelvények nekitamasztasa csak a biztonsagi tavolsagok figyelembe
vételével megengedett (lasd a ,Biztonsagi tavolsagok” c. 3.3 pontot).

Minden fogantyut, 1épcs6t, korlatot, emelvényt, allvanyt és létrat szennyez6déstél, hotdl és jéegtél
mentesen kell tartani.

A gépen lév6 6sszes biztonsagi utmutatast és veszélyre figyelmeztetd jeldlést tartsa olvashaté alla-
potban, szikség esetén cserélje ki.

A gép lzemeltetése szabadon hozzaférhetd helyeken, pl. piactereken stb. csak az izemelteté fel-
ugyelete mellett torténhet. Ha a gép felligyelet nélkil marad, a fékapcsolét figgblakattal biztositani
kell.

3.2.3 Biztonsagi berendezések

A kovetkez6 biztonsagi berendezések elbirdsszerl mikoédését minden egyes munkakezdés eldtt
ellendrizni kell.

Foékapcsolo Ha a fékapcsold OFF (KI) allasban talalhato, akkor a gép minden
polusa le van kapcsolva. A gépet nem lehet bekapcsolni.
(Lasd a 6.6 fejezetet.)

A vészleallit6 gombok Ha a vészleallitd gombok valamelyikét megnyomija, a gép kikapcsol.
(Lasd az 5.1 fejezetet.)

3.2.4 Elektromos energia miatti veszélyek

*

A gépen végzett munkak soran tartsa be az 5 biztonsagi szabalyt:

- Feloldas,

- Biztositas a visszakapcsolas ellen,

- A fesziiltségmentesség megallapitasa,

- Foldelés és rovidzaras,

- Afesziltség alatt all6 szomszédos részeket fedje le vagy keritse le.

Az aramellaté rendszeren munkékat csak villamossagi szakember végezhet.

A gép elektromos felszerelését rendszeresen ellendrizni kell. Azonnal meg kell sziintetni a hianyos-
sagokat, mint példaul a laza csatlakozasokat, illetve a megp6rkol6dott vezetékeket.

Az elektromos felszerelés meghibasodasanak észlelése esetén a gép tovabbi Gzemeltetése tilos.
Ez mindaddig érvényes, amig felhatalmazott szakember meg nem erésiti, hogy minden hianyossag
megszuntetésére sor kerdlt.

Az elektromos vezérlésben keletkez6 tuizeket CO2-oltdkésziilékkel kell eloltani.
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

Ismertesse a tlzoltokészllékek helyét és kezelését. Vegye figyelembe a tlzjelzési és tlzoltasi le-
hetségeket.

A kapcsoldszekrényt mindig zart allapotban kell tartani. A hozzéférés csak arra jogosult személyek
szamara megengedett.

A dugaszolhaté csatlakozasokat fesziltségmentes allapotban kell meglazitani, ill. bedugni.
Haldzati csatlakozas esetén figyelembe kell venni a helyi &ramszolgéltato elbirasait.

A motorvéd6 kapcsold beallitdsa nem valtoztathaté meg.

Az elektromos géprészeken kialakul6 porlerakédasok veszélyes robbanasokhoz vezethetnek. Ezért
ezeket a lerakodasokat rendszeresen el kell tavolitani.

Széls6séges hémérseklet-kildbnbségek esetén (kuldndsen télen) nem zarhaté ki teljesen a kon-
denzviz-képzddés lehetbsége a billentylizethazakban és a kapcsolddobozokban. Egy esetlegesen
bekdvetkezé

meghibasodas esetén a haldzati csatlakozot ki kell huzni, a billentylizethdz és a vezérl6szekrényt
szakképzett szakemberrel ellendrizni kell, és szlkség esetén a kondenzvizet el kell tavolitani.

3.2.5 Hidraulikus energia miatti veszélyek

*

A hidraulikus berendezéseken csak a hidraulika tertletén specialis ismeretekkel és tapasztalatokkal
rendelkezd személyek dolgozhatnak.

Ahidraulikus felszerelést rendszeresen ellenérizni kell. Azonnal meg kell sziintetni a hianyossagokat,
mint példaul surlédasi pontokat a tomlékon, ill. a szivargasokat a csavarkdtéseknél.

A kinyitni kivant rendszerszakaszokat és nyomas alatt allé vezetékeket a javitds megkezdése elbtt
nyomasmentesiteni kell (Iasd 3.2.6 pont). Nagy nyomassal kidramlé folyadékok behatolhatnak a bér
ala, ill. sulyos séruléseket okozhatnak.

3.2.6 Karbantartas és allagmegoévas

*

A kezelési utmutaté nem tartalmaz utmutatast atfogd helyreallitasi munkalatok végrehajtasahoz.
Ezeket a munkékat csak szakképzett személyek végezhetik.

Az el@irt karbantartasi és ellen6rzési munkakat hataridére el kell végezni (lasd a ,Karbantartas és
apolas” c. 12. fejezetet).

Karbantartasi és javitasi munkakat csak megfelel§ ismeretekkel rendelkezé szakember végezhet.
Ehhez a gépet le kell valasztani az elektromos haldzatrdl, és biztositani kell a visszakapcsolas ellen.
Az allagmegdvashoz szikséges tertletet, amennyiben sziikséges, messzemenden biztositsa.
Adott esetben hasznaljon egy tanusitvannyal rendelkezé és az adott célnak megfeleld létrat vagy
munkaallvanyt. Ezeket a segédeszkdzoket az Uzemeltetdnek kell biztositania.

A nagyobb géprészeket csere esetén gondosan régziteni és

biztositani kell.

A hidraulika tdml&vezetékeit legalabb 6 évente ki kell cserélni, akkor is, ha nem ismerhetdk fel a
biztonsag szempontjabdl relevans hianyossagok/sérilések.

Az olajok, zsirok és mas vegyi anyagok kezelése kdzben tartsa be a termékre érvényes biztonsagi
el6irasokat.

Csere esetén csak eredeti pétalkatrészek hasznalhatok.

Akarbantartasi munkalatok befejezése utan ellendrizze az sszes biztonsagi berendezés mikodését.
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3. Alapvet0 biztonsagi utmutatasok

3.2.7 Utmutatasok vészhelyzet esetére

Vészhelyzetben alapvetéen a vészleallit6 nyomégombot kell megnyomni.

Az elektromos vezérlésben keletkez6 tizeket CO2-oltokészulékkel kell eloltani.

Egé olajat CO2-oltéval vagy poroltéval kell eloltani.

Ismertesse a tlizoltokészilékek helyét és kezelését. Vegye figyelembe a tlizjelzési és tlizoltasi
lehet8ségeket.

* * * *
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4. Uzembe helyezés

o Az lizembe helyezést szallitaskor a BERGMANN cég meghatalmazott
I szakembere végzi.
A gép csak egy gorgos taroléval egyiitt lizemeltethet6.

Az els6 Uzembe helyezés soran és
a felallitasi hely késébbi megvaltoztatasakor figyelem-
\J be kell venni a kdvetkez6 utmutatasokat:

1) Vigye a PACK-STATION-t
szilard, sik talajra.

Erre 2 lehet6ség van.

1. valtozat:

Aszallitds emeldvillas kocsival térténik. Atargon-
cat oldaliranyban vagy hatulrél (min. 1150 mm)
a PACK-STATION ala kell tolni, amennyire csak
lehet.

Ehhez huzza a szallitasi segédeszkozt (1) kb. 500
mm-t el6re.

Kozben ligyeljen arra, hogy a villak
hasznos hosszanak legalabb
1300 mm-nek kell lenni.

2. valtozat:

A szaéllitas villastargoncaval torténik, amelynek
villait mélyen a megfeleléen elékészitett zsebekbe
kell bevezetni.

Ez a gép hatoldalan

és oldalt a PACK-STATION alatt talalhato.

Uzembe helyezése elétt a benyul-
asgatlot fel kell szerelni.

_ 2) Abenyulasgatlo felszerelésekor az

Szallitasi pozicio alabbiak szerint jarjon el:

- A benyulasgatlé a gép belsejében van rogzitve
a szallitashoz.
Lazitsa meg a csavarokat (1. kép: Szallitasi
pozicio).

Rogzitse a lemezt a gépre (2. kép: Szerelési
pozicio).

[

L
" £
Szerelési pozicio
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4. Uzembe helyezés

3) Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a halo-
zati feszliltség megegyezik-e a készulék-
feszultségével.

Ehhez az adatok a kapcsolészekrényen egy
specialis matrican, ill. a gépre szerelt tipustablan
talalhatok.

4) Ha a feszultségértékek megegyeznek, akkor a
csatlakoztassa a PACK-STATION berendezést
az elektromos halézathoz kabel hasznalataval.

5) Kapcsolja be a (1) fékapcsolot.

6) Oldja ki a VESZ-KI kapcsolét gy, hogy jobbra
forgatja azt.

Uzemzavarok és veszély esetén
az,onnal !(appsplja le a gépet a
VESZ LEALLITO nyomégombbal.
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4. Uzembe helyezés

7) Néhany gép kiegészitdé
VESZLEALLITO NYOMOGOMB-al rendelkez-
nek. Ezeket is ki kell oldani.

8) Szallitas vagy helyvaltoztatas esetén a henger
az ABFALL-PACK-STATION témoritési terule-
tének legalsé részén helyezkedik el.

Akarbantartasi kapcsold (2) segitségével ez a
HEBEN / SENKEN gombbal (3) felemelhet6,
és egy gorgds tartaly betolhaté a gépbe (lasd
a 6.7. szakaszt).

9) Akék RESET gomb(4) vilagitasa jelzi a vezér-
I6egység alaphelyzetbe allitasanak igényét.

Nyomja meg a RESET gombot
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5. Kezelés

5.1

Az Uzemkeész allapot lIétrehozasa

el

1)

2)

Els6ként kapcsolja be a (1) fékapcsolot.

Oldja ki a VESZ-KI kapcsolét tigy, hogy jobbra
forgatja azt.

Uzemzavarok és veszély eseten
azonnal kapcsolja le a gépet a VESZ
LEALLITO nyomégombbal.

Néhany gép kiegészitd
VESZLEALLITO NYOMOGOMB-al rendelkeznek.
Ezek reteszelését is oldja.

Ha a gép helyét megvaltoztattak, a henger a
ABFALL-PACK-STATION tomoritési tertiletének
legalsé részén talalhato.

A karbantartasi kapcsol6 (2) segitségével ez a

HEBEN / SENKEN gombbal (3) felemelhet6, és
egy gorg6s tartaly betolhaté a gépbe.

A RESET gomb vilagitasa (4)
jelzi a kérést, hogy visszaallitsa
a vezérlérendszert.

Nyomja meg a RESET gombot.
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5. Kezelés

5.2 A gorgds tarolo cseréje

5.02

1) Az AUF (FEL) nyom6égomb mikdd-
tetésével jarassa a tdmoritbegyseget
teljesen fels6 allasba.

; A gorgos tartaly cseréjét
A csak egy személy-

végezheti.

2) Nyissakia PACK-STATION reteszelését
a jobb oldali kengyel meghuzasaval és
felfelé nyomasaval.

Asarlé (1) tartja a reteszel6szerkezetet,
igy a gorgds tartaly gond nélkul cserél-
hetd.



5. Kezelés

3) Ezutan a megtelt tarold kihuzhato a
PACK-STATION berendezésbdl.

4) Ezt kdvetben vezessen be egy Uj gor-
g0s taroldt a gépbe.

5) Nyomja felfelé a sarl6t (1), a zar kioldo-
dik Huzza a kengyelt maga felé és
nyomja le.

Csak olyan tarolétipusok
hasznalhatok, amelyeket el6
z6leg a BERGMANN cég en
gedélyezett.

6) Nyomja meg a RESET gombot, hogy a
gépet ismét lzemkész allapotba
helyezze.
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5. Kezelés

5.3 Feltoltés tomoritend6 anyaggal

5.1.1 Altalanos informaciok

Elsé feltoltéskor nagy elény, hogy a PACK-STATION a tomorité egység felemelt allapotaban tolt-
hetd fel. Ezaltal a hengerek jobban rafekszenek az anyagra.

Ha a tdmoéritéhengerek kezdetben az anyagot nem érik el, akkor emelje fel még egyszer a tomorité
egységet, majd nyomja meg ismét az EIN (BE) nyomégombot.

A PACK-STATION csak akkor Gizemkész, ha az ajték be vannak csukva.

Uzemkész allapotban a nyomdgomb zéld
szinnel vilagit.

A tdmoritési folyamat az BE gomb megnyo-
masaval indul el.

A z0ld jelz6lampa villogasa jelzi, hogy a gép
Uzemben van.

Az AUS (KI) gomb megnyomasaval lehet a
gépet lekapcsolni.

Az automatikus lekapcsolasra a beallitott
tomoritési id6 letelte utan kerl sor (lasd:
6.3 fejezet).
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5. Kezelés

5.3.2 PACK-STATION — Alapkivitel

1) Toltse fel a PACK-STATION berendezést
tomoaritendd anyaggal.

2) Ezutan nyomja megaz EIN (BE) gombot.

1) Egy hulladéktartaly behelyezése utan a
tomoritdegység a legfelsé allasaban ta-
lalhato.

Ezért el6szér nyomja meg az EIN (BE)
nyomaogombot.

Ha a tomoritbegység kb. 1/3 résznyivel
leereszkedett, kapcsolja ki ismét a gépet
az AUS (KI) gomb megnyomasaval.

2) Nyissa ki a bet6ltd csuszdat.

Nyitas és zaras kozben a
doboz mozgasi zénajaban
tartézkodni tilos.
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5. Kezelés

1)

T sarga villanolampa

T z6ld lampa

5.06

3) Ekkor a PACK-STATION feltolthetd a

tomoritendd
anyaggal.

Az EIN (BE) gomb megnyomasaval a gép
ismét mikodésbe lép.

Ha a kezel6billentylizet sarga lampaja
vilagit, akkor a PE-zsak megtelt.

Ne toltse tovabb a PACK-STATION beren-
dezést.

Most kikapcsolhatja a gépet az OFF gomb
megnyomasaval vagy

varhat, amig a préselési folyamat auto-
matikusan

befejezédik.

2) Néhany gép rendelkezik

tovabbi megtelt Gzenetekkel (jelzétorony):

* AKkdlrt hangjelzést ad.

*

A sarga villanélampa villog.
A zsakot ki kell cserélni.



5. Kezelés

3) Az AUF (FEL) nyomoégomb mikodteté-
sével most jarassa a tomoritéegységet
teljesen felsé allasba.

4) \Vegye ki a teli tartalyt és
vezessen be egy uj gorg6s tartalyt a
gépbe (lasd 5.2 fejezet).
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6. Elektromos kapcsolas

6.1 Altalanos informaciok

Az aramellaté rendszeren munkakat csak megfelelé ismeretekkel rendelkezd, elektro-
mos képzettségli személyzet végezhet. Ehhez a gépet le kell valasztani az elektromos
halézatroél, és biztositani kell a visszakapcsolas ellen.

A gép kapcsolasi rajza a kapcsoloszekrényben talalhato.

Az On PACK-STATION berendezése komplett vezérlével rendelkezik a munkafolyamat lebonyolitasahoz.
Ez a VESZ-ALLJ nyomégomb feloldasaval, a RESET nyomégomb megnyomasaval és az EIN (BE) nyo-
mogombbal indithatd.

Ekkor a f6kapcsolonak EIN (BE) allasban kell lennie.

A jelz6fény a gép mikddését jelzi.

Az EIN (BE) nyomégomb megnyomasakor a program a beallitott folyamatidé végéig mikdodik, majd ezutan
az gép magatdl kikapcsol (lasd: 6.3 pont). A munkafolyamat id6 el6tti megszakitasa az AUS (KI) gombbal

lehetséges.
Az AUF (FEL) gomb megnyomasaval lehet a tomoritéegységet felfelé jaratni.

A bekapcsolas utan roviddel a tomoritéegységnek felfelé, ill. Iefelé kell mozognia, vagy a hengernek folya-
matosan valtakozva jobbra-balra kell forognia.

Uzemzavar / Vizhiany
Megtelt Gzenet

Uzemkész / Miikodés

FEL

BE / KI

RESET

VESZLEALLITO nyomégomb
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6. Elektromos kapcsolas

A kapcsoldszekrényben a hémérséklet nem lehet tobb +60 °C-nal, és nem lehet kevesebb -10 °C-nal.
Nagyobb negativ h6mérsékletek esetén a kapcsoloszekrényben fitbegységet kell telepiteni. Errél a gyar-
ban lehet érdekl6dni.

6.2 Motorvéd6 kapcsold

A motorvédd kapcsol6 egy elektronikus géprész, amely a motorok tulterhelése esetén
automatikusan kikapcsolja a gépet.

Amikor a motorvédd kapcsold egy tulterhelésre reagal, akkor OFF (KI) allasba mozog, majd a gép kikapcsol. A

motorvédd kapcsold ON (BE) allasba forgatasaval a PACK-STATION ismét lizemkész allapotba helyezhetd.

A motorvédd kapcsold beallitasa az elektromos motorok miszaki
adataitdl flugg.
A mindenkori aramerdsség értékét a motor tipustablaja tartalmazza.

A motorvédd kapcsolo bedllitasat a gyarban elvégezték, azt médositani nem lehet.

Motorvedé kapcsolo
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6. Elektromos kapcsolas

6.3 Elektromos vezeérlé

A kapcsoldszekrényben egy programozhato logikai vezérlé /SPS és egy vezérlbegység talalhaté a
Bergmann cég altal kifejlesztett aramkor, amely meghatarozza a gép miikddési sorrendjét.

Amikor a témoritési folyamat megkezdédik, a gép mindaddig témdrit, amig a beallitott mikodési id6 be
nem fejezédik. A tovabbi egyéb beallitasok a vezérl6 kijelzéjén lathatok, és a vezérld billentylizetével ké-
nyelmesen megvaltoztathatok (lasd: 6.3.1 pont).

A gyarban beallitott mikddési id6 5 perc, és igény szerint a vezérld kijelz6jén megvaltoztathato.

A tdomoritéhenger mozgasa a PE zsakban teljesen automatikus, a forgasirany a valtasi idé elérésekor
modosul. Az elére beallitott érték 60 mp.

A gép lizemelési allapotai és miikodése

1.

A gép nem lizemkész - iizemzavar -
a zold jelz6fény sotét, a kijelzd hibat jelez, lasd a kijelz6 1-3. jelzéseit.

. A gép lizemkész -

a zold jelzéfény vilagit, a tomoritési folyamat az EIN gomb megnyomasaval elindithaté.

A gép lizemel -

A z0ld jelzéfény villog.

Uzemeltetés és megfigyelés -
IST a tényértéket, SOLL a célértéket jeldli (a célértéek moédosithato).

Kijelzések a kijelzén:

1.

BERGMANN APS-E
ZAVAR!
BIZTONSAGI LANC
MEGSZAKITVA
F-CODE: 01

SW: 193 PS_VXXX

BERGMANN APS-E

UZEMKESZ

UZEMORAK
XXXX h

(A biztonsagi lanc
megszakitva)

(Uzemoérak és
Uzemodra-szamlald orak-
ban)

BERGMANN APS-E

ZAVAR!
MOTORVEDO
KAPCSOLO!
F-CODE: 02

BERGMANN APS-E

UZEMBEN
XXXX h
UZEMORAK

(A motorvédd kapcsold
kioldott.)

(A gép Uzemel és Uzemo-
ra-szamlalo érakban)
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6. Elektromos kapcsolas

Kijelzések a kijelzon:

7. [FUTAMIDO
TENY 00:00
CEL 00:05

ora.

ora.

9. |KITOLASIINTERVAL-

LUM
TENY 00:00
perc.
CEL 01:00
perc.
KITOLASI IDOTAR-
TAM
TENY 00:00 mp.
CEL  08:00 mp.
11. [KIKAPCSOLAS
MEGTELT UZENET
UTAN
TENY 00:00
perc.
CEL 00:60
perc.

(6rakban és percekben
megadva; otperces futa-
midd)

(az intervallumot percben
és masodpercben, az
id6étartamot pedig masod-
percben és milliszekun-
dumban jelzi; az egyper-
ces id6tartam letelte utan
a henger automatikusan
kiemelkedik, és nyolc
masodperces kiemelési
idétartam utan ismét lefe-
Ié mozog)

(A kijelzés percekben és
masodpercekben torténik;
a megtelt Gzenet utan

a gép még

kb. 60 masodpercig fut
majd automatikusan
kikapcsol)

10.

[SSZAFORDITVA

A HENGER

TENY  00:00
perc.

CEL 00:60

perc.
[ZPERMETEZES.
INTERVALLUM

TENY 00:00

perc.

CEL 00:30

perc.

IDOTARTAM

CEL  04:00 mp.

(percben megadva; a 60
masodperc letelte utan
a henger forgasi iranya
megfordul, és az id6zité
Ujraindul)

(az intervallumot percben
és masodpercben, az
id6tartamot pedig masod-
percben és milliszekun-
dumban adjak meg; a 30
masodperc letelte utan a
vizpermetez6 négy ma-
sodpercig permetez).

@  A:zitt Iathato képek

lathatoktol! Példak!

I eltérhetnek a kijelzén

6.3.1 A mikodesi ido beallitasa a kijelzon

6. 04

Attekintés:

1) Halozati fesziltség
2) Bemenet (Input)
3) Csatlakoz6 az adattaroléhoz

(Micro-SD)
Billentylzet

Kijelzd

PC-kapcsolat / LAN-csatlakozé

Kimenet (Output)



6. Elektromos kapcsolas

Az idoébeallitast csak a BERGMANN cég altal arra
feljogositott szakember végezheti.
1) Nyissa ki a kapcsoldszekrényt.
2) Allitsa a gépet lizemkész allapotba a fékapcsold bekapcsolasaval, a vészleallité gomb
feloldasaval és a RESET gomb megnyomasaval.
A z6ld jelzéfény vilagit.

3) A nyil gomb » és az ESC gomb kombinalasaval valthat a kilénb6z6é idébeallitasok kozott.

3) Tartsa nyomva kb. 3 mp-ig a (4) gombmez6n az ESC gombot.
Az id6 szirke hatteret kap a kijelzén (6).

5) Nyomja meg az OK gombot.
6) A nyilgombokkal beallithaté a kivant idé.
7) Nyomja meg az OK gombot.

8) Az id6beallitas befejezéséhez nyomja meg az ESC gombot.

6.4 A biztonsagi kapcsolo

Biztonsagi okokbdl az ABFALL-PACK-STATION berendezés csak akkor mikodik, ha a gépben
gorgds tartaly talalhatd, és a (1) reteszelés zarva van.

Ehhez a ABFALL-PACK-STATION héatfalan egy biztonsagi kapcsol6 talalhaté. Ez akkor miko-
dik, ha a (2) nyomoelemet a gorg6s tartaly hatrafelé eltolja. Ha nincs ilyen érintkezés, akkor a
gep nem Uzemkész.
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6. Elektromos kapcsolas

6.5 Fdkapcsolo

A kapcsoldszekrényen egy fékapcsolo (1) ta-
lalhato.

A PACK-STATION minden pélusa lekapcsol-
hato.

A kapcsoldszekrény ajtaja csak akkor nyilik ki,
ha a f6kapcsolé OFF (KI) allasban
talalhato.

6.6 Megtelt Gzenet

Atémoritéegységen egy végallaskapcsolo (1) valtja ki a ,Megtelt Uzenet” kiadasat. Ekkor egy sarga lampa
(2) vilagit a kezel&billentylizeten.
Ez azt jelenti, hogy a hulladékgyjté megtelt és a PACK-STATION berendezést nem lehet tovabb tolteni.

A tiszta levalasztas érdekében a gépet még egy kis ideig hagyni kell mikddni (a beallitott mikddési id6é
leteltéig), hogy utantomoritést végezhessen.

A Megtelt Gzenet beallitasa gyarilag torténik.
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6. Elektromos kapcsolas

6.7 Karbantartasi kapcsol6

Az ABFALL-PACK-STATION karbantartasi kap-
csoloval (1) van felszerelve.
Ez a kapcsoloszekrényben kerl telepitésre.

A karbantartasi kapcsolé lehetévé teszi a hen-
ger felemelését és leengedését akkor is, ha az
ajték nyitva vannak, és a nincs tartaly haszna-
latban.

A gépet nem lehet elinditani.

A karbantartasi munkalatokat
csak megfelelé ismeretekkel
@ rendelkez6 szakképzett sze
T mélyzet végezheti.

A kulcsot a karbantart6 sze
mélyzetnek biztonsagos
helyen kell tarolni.

6. 07






7. AKIEGESZITO FELSZERELESEK

7.1 Megtelt Uzenet karttel, ill. vilanofénnyel

Akezelbbillentylzeten lathato optikai Megtelt jelzés (sarga lampa) mellett egy kurt vagy egy villanéfény
felszerelése is lehetséges (jelzélampa-oszlop).

* A kart hangjelzést ad.
Kart
* A sarga villanélampa villog. Megtelt (izenet
A zsékot ki kell cserélni. (sarga villandlampa)

Uzemelést jelzé
lampa
(z6ld lampa)

7.2  Akiegészit6 VESZ-KI iitékapcsold

A PACK-STATION fels6 részén egy kiegészitd
VESZ-KI kapcsol6 szerelhet6 fel.

7.3 Avizpermetezd

Egy vizpermetez6 segitségével csdkkenteni lehet a tdmorités kdzben keletkezd por mennyiségét. Az
alkalmazas kuldndsen zart helyiségekben ajanlott. Ezaltal a tdmorités mértéke is tovabb javul.

Ehhez a PACK-STATION berendezést a helyi vizhal6zathoz kell csatlakoztatni.
Ehhez a vizbekdtés leirasa (1) a gép hatoldalan talalhaté. Régzitsen egy 1/2" vizes tomlét egy tdmldbilincs
segitségével a csévégre (2).

7.01



7. AKIEGESZITO FELSZERELESEK

A permetezéberendezés akkor Iép miikddésbe, amikor a ABFALL-PACK-STATION bekapcsol
és rendszeres id6kozdnként egy (3) vizfuvdkaval nedvesiti a tdmoritendd anyagot.

A nedvesitési id6kdz, valamint a permetezési idd az (4) SPS vezérlés kijelz6jén az id8bedllitassal
tetsz6legesen meghatarozhato (l4sd a 6.3.1. fejezetet).

7.4 \Vizpermetez6 kulon viztartallyal és szivattyuval

Avizpermetezd a 7.3 pontban leirtak szerint kildn viztartaly-
lyal és szivattyuval is rendelkezik.

Ezen kivil még a kdvetkez6k érvényesek:

A permetezd csak akkor mikodik, ha

a tartaly a minimalis toltéttségi szintig tele van vizzel.
Ennek jelzése egy a tartalyban elhelyezett uszékapcsoloval
és a ,Wassermangel” (Vizhiany) széveges hibalizenettel
torténik.

Betolt6
Az els6 feltoltés alkalmaval nyissa ki a betoltécsonkot, majd csonk
egy ontdz6kanna segitségével toltse fel a viztartalyt (kb. 42
liter).

Ezt kdvetben szoritsa meg ismét a csonkot.

Tovabbi miikddtetés esetén egy uszdékapcsold automatiku-

san bekapcsolja a szivattyut, ha a viz mennyisége tul kevés

lesz.

Ebben az esetben toltse fel Ujra a tartalyt.
Viztartaly
szallitdszi
attyuval

Fagyveszély esetén a vizet el kell tavolita-
ni a berendezésbél.

Nagy vizfogyasztas esetén a tartalyt egy Viz
allandé vizcsatlakozassal is fel lehet tolte- csatlakozas
ni. Ez a gép hatoldalan talalhaté.
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7. AKIEGESZITO FELSZERELESEK

7.5 Az elektronikus szintjelz6 és a megtelt Uzenet

Az elmozdulasméré rendszer (1) érzékeli a gép toltottségi szintjét. Ezt a vezérlbegyseég (2) értékeli ki, és
a programozott toltottségi szint elérésekor a vezérldpanelen egy sarga jelzéfény jelzi.

Megtelt Gzenet

EMELES

VESZLEALLITAS

Ezenkivil a toltottségi szint egy vilagos, tébbszinl fénysav (3) formajaban jelenik meg, amely lehetévé
teszi az aktualis toltottségi szint pontos észlelését egy pillantassal. A kijelzd fokozatmentesen mikodik, és
igy lehetdvé teszi a felhasznald szamara a toltési folyamat teljes ellenérzését.

A teljes Uzenetként meghatarozando téltési szint programozasa kényelmesen elvégezhett a gép kezels-
billentylizetén keresztul.

Allitsa, ill. mozgassa a kocsit a kivant toltéttségi szintre.
Nyomja meg a VESZ-KI gombot. Ennek beakadva kell maradnia.
Ezutan a HEBEN gombot tartésan be kell nyomni, amig a sarga jelzéfény villogni nem kezd.

Most mar sikeresen beprogramozta a megtelt Gzenetet!
Amikor a sarga jelzéfény kigyullad, a hulladéktartaly megtelt, és a PACK-STATION-t nem szabad tovabb
tolteni. A tiszta levalasztas érdekében a gépet még egy kis ideig hagyni kell miikddni (a beallitott miikddési

id6 leteltéig), hogy utantdomoritést végezhessen.

A megtelt Uzenet alapbedllitasa gyarilag torténik, és csak az arra felhatalmazott személyzet valtoztathatja
meg.
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8. A hidraulikus kitolo

8.1 Altalanos informaciok

A BERGMANN PACK-STATION APS 1100-E 193 berendezés hidraulikus kitoléval rendelkezik.
A hidraulikus berendezés a tomoritéegység felfelé mozgatasaért, valamint leengedéséért felelds.

Berendezése zavartalan mikddésehez feltétlenil sziikség van megfelel6 nyomasra a rendszerben.

Ha a tomdritéegység kiemelésekor és leengedésekor problémak adddnak, akkor lehet, hogy az olajnyo-
mas nincs megfeleléen beallitva.

Ebben az esetben forduljon gyarunkhoz vagy az egyik szerviz-képviseletiinkhdz.

A hidraulikus kompakt berendezés 5 liter hidraulikaolajjal van feltéltve. Az olajszintet a tartalynal rend-
szeresen ellendrizni kell. A min. jelzésnél kevesebb olaj semmi esetre sem lehet a tartalyban.

Egy miiszakos (napi 8 oras) mikodés esetén alapvetden évente egyszer ki kell cserélni az olajat, tébb
miszakos munkarend esetén azonban gyakrabban.

Az olaj kdrnyezeti hdmérséklete nem lehet tobb +60 °C-nal, és nem lehet kevesebb -5 °C-nal. Alacso-
nyabb hédmérsékletek esetén érdeklddjon a gyarnal.

A gép kapcsolasi rajza a kapcsolészekrényben talalhato.

8.2 A hidraulikaolaj fajtai

A megfeleld kenéanyagok helyes alkalmazasa jelentés mértékben hozzajarul az lizemzavarok elkeriiléséhez még a
legnagyobb foku igénybevételek esetén is.

A kovetkez6 hidraulikaolajokat ajanljuk:
HLP a DIN 51 524, 2. rész szerint, viszkozitas: 32 mm?/s 40 °C esetén.

A hidraulikatartaly elsé feltoltése Wiolan HLP 32 olajjal tortént.

Azonban hasznalhaté hasonléan kivalé mindségi, azonos értékeket mutaté termékeket is. Erre vonatkozé példak a
13. fejezetben 1évd kenbanyag-tablazatban talalhatok.
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8. A hidraulikus kitolo

8.3 Olajcsere a hidraulikaegységben

1)
2)

3)

4)

5)

A hidraulikus berendezéseken csak a hidraulika teriiletén specialis ismeretekkel és

o tapasztalatokkal rendelkez6 személyzet dolgozhat.

Olajcsere el6tt a hidraulikahengernek teljesen behtzva kell lennie.
I Ugyeljen a legnagyobb foku tisztasagra.

Az olajat csak lizemmeleg allapotban kell leengedni.

A faradt olajat a helyi torvények szerint kell artalmatlanitani.

Valassza le a PACK-STATION berendezést az elektromos halézatrdl a kapcsold (1) kihuzasaval.
Nyissa ki a gép karbantarto ajtajat az ajtéreteszek (2) kinyitasaval.
Most két lehet6ség van a faradt olaj leengedéséhez:

1. valtozat:

Lazitsa meg az aggregat rogzitécsavarjait és vegye le a kompakt aggregatot.
Az aggregat kilrithetd a zar (3) kinyitasaval és az aggregat el6re billentésével.

2. valtozat:

Szivattyldzza ki a faradt olajat egy szivattyu segitségével.

Kérdéseivel forduljon a gyarhoz.

Ezutan t6ltson be 5 liter hidraulikaolajat, majd ellenérizze az olajszintet a tartalyban (4).
A tartalynak a max. jel6lésig kell feltdltve lennie.

Zarja be ujra a karbantarto ajtot, majd csatlakoztassa a gépet ismét az elektromos
hal6zathoz.
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9. Hajtomi

9.1 Altalanos informaciok

A hajtom egy f6 hajtomibél és egy kupfogaskerék-hajtomibél all.
Ezek folyamatos forgast biztositanak a tomoritéhenger szamara.

A 6 hajtémiben 1,0 liter, a kipfogaskerék-hajtomiben 1,3 liter hajtémiolaj talalhato.

Olajcserét el6szor 100-200 Gzemora utan kell végezni.
Ezutan kb. 1-2 évenként.

Az olaj kdrnyezeti hémérséklete nem lehet tébb +60 °C-nal, és nem lehet kevesebb -10 °C-nal. Mas hé-
mérsékleti viszonyok esetén érdeklddjon a gyarnal.

9.2 Hajtomdolaj-fajta

A megfelelé ken6anyagok helyes alkalmazasa jelentés mértékben hozzajarul az izemzavarok elkertlé-
séhez még a legnagyobb foku igénybevételek esetén is.

A kdvetkez6 hajtomiolajokat ajanljuk:

CLP a DIN 51 517, 3. rész szerint, viszkozitas: 320 mm?/s 40 °C esetén.

A hajtémi els6 feltdltése Mobilgear XMP 320 olajjal tortént.

Azonban hasznalhaté hasonldan kivaléo mindsegl, azonos értékeket mutato termékeket is. Erre vonatkozo
példak a 12. fejezetben Iév6 kenbanyag-tablazatban talalhatok.
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9. Hajtomi

9.3 Olajcsere a f6 hajtominél

® ez olajat csak iizemmeleg allapotban kell leengedni.
Ugyeljen a legnagyobb foku tisztasagra.
A faradt olajat a helyi torvények szerint kell artalmatlanitani.

Valassza le a PACK-STATION berendezést
a halozatrdl a csatlakozodugasz kihuzasaval.

Csavarja ki a betoltécsonkot (1).

Nyissa ki a leereszt6csavart (2), a kifolyé haj-
témiolajat pedig egy megfeleld tartalyban gy(jtse
dssze.

Tegye vissza és huzza meg erésen a leereszt6-
csavart.

Toltson be 1,0 liter hajtomdolajat, majd csavarja
vissza a betdltécsonkot.

9.4 Olajcsere a kupfogaskerék-hajtasnal

Az olajat csak lizemmeleg allapotban kell leengedni.

A faradt olajat a helyi torvények szerint kell artalmatlanitani.

[
I Ugyeljen a legnagyobb foku tisztasagra.
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Valassza le a PACK-STATION berendezést az
elektromos halézatrol a csatlakozédugasz kihu-
zasaval.

Csavarja ki a betoltécsonkot (1).

Most nyissa ki a leereszt6csavart (2), a kifolyo
hajtomiolajat pedig egy megfeleld tartalyban
gyljtse Ossze.

Tegye vissza és huzza meg erésen a leereszt6-
csavart.

Toltson be 1,3 liter hajtémiiolajat, majd csavarja
vissza a betdltécsonkot.



10. MuUszaki adatok

ABFALL-PACK-STATION BLENDE-vel
ABFALL-PACK-STATION CSUSZDA-val

ABFALL-PACK-STATION CSUSZDA-val

és takarofedéllel

Magassag takaréfedél nélkil max.

Magassag takarofedéllel
Gorg6s tartaly térfogat
Gorgds tartaly méret
Hengersebesség

Motor hengerhajtas
Motor hengertolas

Bemenet

Bementi feszlltség
krényen)

Frekvencia
Vezérl6fesziiltség

Helyszini tartalék biztositék
Védettség fokozat

Zajszint

Szivattyu szallitasi teljesitmény
Uzemi nyomas
Hidraulikaolaj mennyisége

Hidraulikaolaj

A f6 hajtomiben

HajtomUolaj

Szallitasi méretek [mm] Toltési magassag Tomeg

(hosszusag x mélység x magassag) [mm]  [kg]
1450 x 1721 x 2200 1890 990
1450 x 1721 x 2200 1480 1010

1450 x 1721 x 2600 1480 1030

2580 mm

2600 mm

Kb. 1,1 m? (kb. 1100 liter)

DIN EN 840-2 (lapos fedél)

kb. 33 f/perc’ 3 kW 70 Hz-nél
3 kW /1400 f/perc™

1,1 kW / 1410 f/perc™

Gumitémlé vezeték HO7 RN-F
CEE - készllékdugasz 5x16 A (jobbra forgd)

3x400V +N

(a helyi feszultségnek megfeleléen- lasd a matricat a kapcsoldsze-
50 Hz

24V DC

3x 16 A (a nagy inditéaramu tzemi osztalyban)

IP 44 a DIN 40 050 szabvany szerint

59 dB (A)
A DIN EN ISO 45 635 szerint mérve egy méteres tavolsagban

3,2 cm?/ford.

max. 120 bar

5 liter

HLP a DIN 51 524 szabvany 2. része szerint
viszkozitas: 32 mm?/s 40 °C esetén

Hémérséklet-tartomany: -5 °C-tol +60 °C-ig

1,0 liter,
a kupfogaskerék-hajtomiben 1,3 liter hajtomdolaj talalhatd

CLP a DIN 51 517 szabvany 3. része szerint
Viszkozitas 320 mm?/s 40 °C esetén
Hémérseéklet-tartomany: -10 °C-tdl +60 °C-ig
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12. Karbantartas €s apolas

12.1 Altalanos informaciok
A gép hosszabb élettartama érdekében kivald minéségl és a célnak megfeleld anyagok hasznalata ajanlott.

Mindazonaltal karbantartasi és ellenérzési munkalatok sziikségesek, amelyeket id6ben és gondosan kell

végrehajtani.
Ez kiilénosen az els6 Uzemorakat kdvetd karbantartasi munkakra érvényes, kiilénben a garanciajogosult-

sag megszinik.

Az alabbiakban a kilonb6z6 munkalatok felsorolasa kovetkezik.

Mindennemii karbantartasi és javitasi munkat csak megfelelé

ismeretekkel rendelkezé szakember végezhet.
Feltétleniil be kell tartani a 3. fejezetben talalhaté biztonsagi Utmutatasokat.

Ha nem all rendelkezésre megfeleld szakszemélyzet, gyarunk vagy egyik szervizpartneriink szivesen segit
Onnek a tovabbiakban.

A BERGMANN gép teljesitéképességének és lizembiztonsaganak fenntartasa érdekében javasoljuk egy
éves karbantartas végrehajtasat gyarunk vagy egyik szervizpartneriink altal.
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12. Karbantartas és apolas

12.2 Karbantartasi és ellendrzési lista

Mikor Milyen tevékenység Hogyan Fejezet /| Megjegy-
zés
minden egyes a fékapcsold és az 6sszes VESZ-KI miikodés ellendrzése lasd a 3.2.3. fejeze-
bekapcsolas elétt | gomb ellenérzése tet
az elsé 20-50 minden hidraulikavezeték ellen6rzése | szemrevételezés, sziikség esetén
Uzemora utan szivargas szempontjabdl a csavaros csatlakozasok meghu-
z&sa vagy
cseréje
minden csavarkotés lasd 12.3 fejezet
meghuzasa
havonta elektromos vezetékek szemrevételezés,
ellen6rzése kidorzsélédések szem- adott esetben a vezetékek cseréje
pontjabdl
hidraulikatoml6k szemrevételezés,
ellenérzése kidorzsolédések szem- adott esetben a tomlbk cseréje
pontjabdl
hidraulika- csavaros csatlakozasok szemrevételezés,
ellen6rzése szivargas szempontjabol | sziikség esetén a csavaros
csatlakozasok meghuzasa vagy
cseréje
olajszint ellenérzése az olajtartaly figyeléablakaban lasd 8. fejezet
félig feltdltve kell lennie
negyedévente villanymotor ellen6rzése motorvédd eltavolitasa, lasd 12.4 fejezet
ventilatorlapatok, hitébordak,
motorvédd adott esetben tiszti-
tésa
elektromos alkatrészek szemrevételezés, por eltavolitasa
ellen6rzése porlerakédasok szem-
pontjabdl
évente *! az olaj ellen6rzése szemrevételezés, adott esetben lasd 8. fejezet
az olaj cseréje
3000 olajcsere a hajtominél (ajanlas) lasd 9. fejezet
lizemoranként
6 évente a nyomotomldk cseréje a cserét be kell
jegyezni a karban-
tartasi tervbe
1 Egymiiszakos Gizemeléskor (naponta 8 éra) kb. egy év elteltével ajanljuk ellendrizni és/vagy

cserélni, vagy szakcéggel atsziretni a hidraulikaolajat.
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12. Karbantartas €s apolas

12.3 A csavarkotések ellendrzése

Minden csavarkotést ellenérizni kell az elsd 20 Uzemdra utan, majd azt kdvetden havonta ellendrizni kell
és szlkség esetén meg kell hazni.

Kilondsen Ugyeljen kdzben a futdkocsi-hajtdmi és a hengerhajtémii kapcsolatara.

Hogy a hengerhajtomi csavarkdtéséhez hozza lehessen férni, elébb el kell tavolitani a tomitélemezt. A
havi ellendrzés helyett itt megfeleld, ha a csavarozasokat évente ellenérzik.

A motorok kiégésnek elkerilése érdekében a mo-
torokat negyedévente meg kell tisztitani.

Ehhez el6szor nyissa ki a karbantart6 ajtét a gép
hatoldalan. Emogott talalja a hengerkiemeld (2)
elektromos motorjat.

A tomdritési teruleten, a (4) burkolat
alatt Ahengerhajtas (1) villanymotorja alatt talalhato.

Mindkét motornal vegye le a motorvédét (3), majd
tisztitsa meg a szell6z6lapatokat, valamint a mot-
orvédoét és hitébordakat.
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13. Zavarelharitas

Karbantartasi és javitasi munkakat csak megfeleld ismeretekkel rendelkezé
szakember végezhet. Feltétleniil be kell tartani a 3. fejezetben talalhaté biztonsagi

utmutatasokat.

Hibas miikodés

1. Nem kapcsolhat6 be
agép

A hiba forrasa
1.1 Nincs feszlltség
1.2 Hibas a halézati dugasz

1.3 A f6kapcsold nincs
bekapcsolva

1.4 A motorvédd kapcsolo
kikapcsolt

1.5 Hibas biztositék

1.6 Vészleallitd nyomégomb
megnyomva

1.7 A kezeldbillentylizet
érintkez6i beragadnak

1.8 A motor hibas

1.9 A biztonsagi kapcsol6t nem
mikodtették

Elharitas
Ellendrizze a fesziiltséget
Cserélje ki a dugaszt

A f6kapcsolot a kapcsoldszekreé-
nyen kapcsolja ON (BE) allasba

Kapcsolja be uUjra a

a motorvedé kapcsolét (Id. 1.
abra, 1. poz.)

Cserélje ki a biztositékot

(Id. 1. abra, 2. poz.)

Oldja a vészleallitd nyomdégomb
reteszelését

Ellenérizze az érintkez6ket

Cserélje ki a motort

Csukja be a tdmdritétér ajtoit
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13. Zavarelharitas

Hibas miikodés

2. Z3ld lampa a billenty(izeten
nem vilagit

3. A gép nem kapcsolja ki
automatikusan ujra magéat

4. Bekapcsolas utan a
henger nem mozog

5. Atdmoritd egység
nem emelhet6 fel

6. A tdmorité egység
lehet Ujra leengedni

7. A henger csak az
egyik iranyba fut, és nem
kapcsol at ellenallasnal sem

8. Olajszivargas

13.02

A hiba forrasa

2.1 Biztonsagi lanc
megszakitva

3.1 APLC-vezérl6 hibas

3.2 Tul magasra beaéllitott id6
4.1 Hibas motor

4.2 Motorvedd kapcsolo
kioldott, frekvenciavalto
hibas

5.1 Hibas motor

5.2 Bekotés
hibas

5.3 Tul alacsony nyomas

6.1 Relé és/vagy szelep hibas

7.1 SPS-Vezérlés (A henger
kapcsolasi ideje helytelentl
beallitott vagy hibas)

8.1 Hidraulikatdomlék vagy
Csavaros csatlakozasok
hibasak

3. kép

Elharitas

Ellenérizze a haldzati feszllt-
séget, a vezérléfesziltseget,
a vészleallitd gombot, az ajtéd
végallaskapcsolot

Cserélje ki a PLC vezérlést (lasd
1. abra, 3. pont)

Beallitani az id6t
Cserélje ki a motort

Elektromos kapcsolas
ellenérzése

Motor hengerkiemelés
cseréje

Cserélje ki a tapvezeték 3 fazi-
sabodl 2-t (lasd a 3. abrat)

Kérjuk, hivja fel a gyarat

Elektromos kapcsolas
ellendrzése

Keérjuk, hivja fel a gyarat

szilkség esetén a csavaros
csatlakozasok meghuzasa vagy
tomlbk cseréje




14. Kenbanyag-tablazat

Felhivjuk Ggyfeleink figyelmét a szakszer(i kenés kiemelt fontossagara. A megfelelé kendanyagok helyes
alkalmazasa jelent6s mértékben hozzajarul az lzemzavarok elkeriiléséhez még a legnagyobb foku igény-

bevételek esetén is.

Ezért javaslatunk berendezéseink Gzemeltetéséhez:
Hidraulikaolajok HLP a DIN 51 524 szabvany 2. része szerint
HajtomU(olajok  CLP a DIN 51 517 szabvany 3. része szerint

Gépe hidraulikatartalyanak elsé feltoltése BP Energol HLP-HM 46 olajjal tortént, hajtdomiolajként Mobilgear

632 alkalmazasara kertlt sor.

Olajcsere esetén azonban mindségi szempontbdl egyenértékil termékek is hasznalhatok. Erre vonatkozo
példak a kdvetkez6 kenbanyag-tablazatban talalhatok.

Mas olajok, kildndsen bio-olajok hasznalata csak a gyarral tortént el6zetes egyeztetést kovetden lehetséges.

Hidraulikaolaj, viszkozitas 40
mm?/s 40 °C esetén

Hajtémuolaj, viszkozitds 320
mm?/s 40 °C esetén

Agip OSO 46

Agip BLASIA 320

R

@

o Agip

Aral Vitam GF 46

Aral Degol BG 320

bp

L

BP Energol HLP-HM 46

Energol GR-XP 320

NUTO H 46 SPARTAN EP 320
=
FUCHS Renolin B 10 Renolin CLP 320
=
Mobil Mobil DTE 24 Mobilgear XMP 320
Shell Tellus 46 Shell Omala 320

Shell Tellus Arctic 46 (-40 °C-ig)

19 TEXACO Rando HD 46 Meropa 320
@ Azolla HD 46 Carter EP 320
ToTAaL
. S——— Wiolan HS 46 Ersolan 320
Hyspin AWS 46 Alpha EP 320 Optigear BM 320
N
[‘%‘0&5”0“ Hyspin ZZ 46 Alpha BMP 320 Tribol 1100/320
Hyspin XP 46 Alpha SP 320
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15. Szavatossag és felel6sség

15.1 Az Uzemeltetd kotelezettsége

Az Uzemeltetd kotelessége annak biztositasa, hogy a gépen csak olyan személyek dolgozzanak, akik

* az alapvet6 munkavédelmi és baleset-elharitasi el6irasokkal tisztdban vannak és a gép kezelésére
kiképzést kaptak.

+ ezt a kezelési utmutatdt, kilonésen annak biztonsagi Utmutatasait és figyelmeztetéseit elolvastak,
megértették és ezt alairasukkal megerésitették.

15.2 A baleset-elharitasi eldirasok szerinti atvétel

A BERGMANN UVV-plakett dokumentalja, hogy a BERGMANN gép megfelel a vonatkozo baleset-elhari-
tasi el6irasoknak (UVV). A baleset-elharitasi szabalyoknak a hasznalat helyén térténd betartasaért a gép
vasarldja, bérbeadodja és hasznaloja a felelbs.

Az erre vonatkozé Utmutatasok és a biztonsagi adatok a gép lzemeltetési utmutatéjaban talalhatok, és
azokat feltétlendl be kell tartani.

15.3 Szavatossag és felel6sség

Alapvetéen a mi ,Altalanos értékesitési és szallitasi feltételeink” érvényesek. Ezeket legkésébb a megbizas
lezarasakor bocsajtjuk az izemeltetd rendelkezésére. Az azokban megadott jotallasi hataridd egymiiszakos
munkarendben térténd hasznalatra vonatkozik.

A szavatossagi és felel6sségvallalsi igények elismerése kizart olyan személyi sérilések és anyagi karok
esetében, amelyek a kdvetkez6 okok kdzil egy vagy tébb miatt kdvetkeztek be:

* agép nem rendeltetésszerl hasznalata

* agép szakszeriitlen szerelése, lizembe helyezése, kezelése és karbantartasa

* agép hibas biztonsagi berendezésekkel, nem el8irasszeriien elhelyezett vagy mikddésképtelen biz-
tonsagi és védbberendezésekkel torténd Uzemeltetése

« azlzemeltetési utmutatdnak a gép szallitasaval, szerelésével, Uzembe helyezésével, lzemeltetésével
és karbantartasaval kapcsolatos eldirasainak figyelmen kivul hagyasa

« Onhatalmu valtoztatasok végrehajtasa a gépen a gyart6 irasbeli hozzajarulasa nélkal

* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem kelléen alapos ellenérzése

» szakszeritlenul végrehajtott javitasok

+ idegen test vagy erds kuls6 behatas miatt fellép6 katasztréfahelyzet.

15.4 Szerzbi jog

A jelen kezelési utmutato szerz6i joga a BERGMANN cégnél marad.
Az utmutaté kizardlag az Uzemeltetének és az Uzemeltetd személyzetének szdl.
Olyan eléirasokat és utmutatasokat tartalmaz, amelyeket sem teljesen, sem részben nem szabad

e sokszorositani
« terjeszteni vagy
¢ mas modon masokkal kozolni.

E tilalom megsértése blntetdjogi kdvetkezményeket vonhat maga utan.
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16. EK-megfelel6ségi nyilatkozat

EK-megfelelbseégi nyilatkozat

a gépekre vonatkozo 2006/42/EK sz. iranyelv Il A mellékletnek megfeleléen

A gyartd Heinz Bergmann OHG
Maschinen fur die Abfallwirtschaft
Von-Arenberg-Strale 7
D - 49762 Lathen
www.bergmann-online.com

Termékmegnevezés AB FALL = PACK = STATION
Tipusjeldlés APS 1100 'E 193

Sorozatszam / Gyartasi év

A szdban forgd gép egy allé helyzetl hulladékprés, amely kizardlag Ujrahasznosithaté anyagok és
hulladékok témdritésére készilt.
A fentnevezett termék teljesiti a kdvetkez6 vonatkozé iranyelvek kdvetelményeit:

Gépekrdl szol6 iranyelv ( 2006 / 42 / EU )
Elektromagneses dsszeférhetéség (2014 /30/EU)
Kisfeszlltségu iranyelv (2014 / 35/ EU)

Az alabbi harmonizalt szabvanyokat alkalmaztuk:

EN ISO 12100: 2011
EN 60204-1: 2006 + A1: 2009
EN ISO 13857: 2008

A miszaki dokumentacié 0sszeallitasara felhatalmazott személy:
lasd gyarto, tel.: +49 (0) 5933 /955 -0

VP,
I 3
/ ™
Lathen, S //‘\/ | ; I‘I J.li y \ C
/~"“Heinz Bergmann " Christian Janssen
(é fentnevezett cég tulajdonosa) (a fentnevezett cé'g tulajdonosa)
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